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KERB KONUS - Vertriebs GmbH
Wernher-von-Braun-Starsse 7
Gewerbegebiet Nord

D-92224 Amberg

Tel.: +49 9621 679-0
Fax.: +49 9621 679444
e-mail: KKV-Amberg@kerbkonus.de

internet www.kerbkonus.de

Spojovaci technologie Kerbkonus se dnes
pouziva po celém svété v nejrliznéjsich odvétvich.

Vysoce moderni vyrobni zafizeni zajistuji kvalitu
a dodavatelskou zputsobilost.

Vlastni oddéleni vyzkumu a vyvoje realizuje
narocna feseni spojovani pro nejrliznéjsi pouziti.

Uzka mezindrodni spolupréace a vyména zkusenosti
zarucuji vysoky stav techniky.

Se samostatnymi pobockami a zastoupenimi
v mnoha zemich jsme spolehlivym partnerem, vzdy,
kdyZ jde o téma technologii pro bezpecné spojeni.

...nase vyrobky a sluzby

Dle zpUsobu ukotveni v materidlu nabizi Kerbkonus
nejrliznéjsi provedeni zavitovych vlozek:

e Samorezné zavitové vlozky pro kovy,
dfevo a umélé hmoty
e Zavitové vlozky pro vtlacovani za tepla
nebo ultrazvukem
e Zavitové vlozky pro zasroubovani do matefského zavitu
e Zavitové vlozky pro zanytovani

Kromé jiz roky osvédcenych a mnohostranné
pouZitelnych zavitovych vloZzek nabizi Kerbkonus dalsf
vyrobky a sluzby z technologie spojovani:

e systém lisovanych nytd pro tenké tvarové dily
e jisténi sroubl

e tésnénf zavitd

e izolujici vrstveni umélymi hmotami

Mate-li specidlni problém na téma spojovaci technika -
s know-how a vyrobky Kerbkonus mate feseni.
Technické detaily vyrobkd Kerbkonus naleznete také
na nadi strance: www.kerbkonus.de
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Zavitové vlozky Kerbkonus..

kontrolovana kvalita, zkusebni metody Str.2a3
Ensat - samoreznd zavitova vlozka, vytahovaci pevnost, montdz Strd-6

Ensat®-S 302 a Ensat®-SK 302 1

M2 az M30 Samorezné s feznou | odlévana nebo | velmi vysoka | Podnik. norma |Str. 7 a 8
drézkou vrtana 302
Event
Podnik. norma
M4 - M10 jako nahote, s hlavou 3021 Str. 9
Ensat®-SB 307/308 a Ensat®-SBK 307 1/308 1
M3 az M16 Samorezné se 3 odlévand nebo | velmi vysoka | Podnik. norma |Str. 10
feznymi otvory vrtana 307/308
Event.
Podnik. norma
M5 az M10 jako nahoe, s hlavou 307 1/308 1 St 1

Ensat®-SBN317/318

M4 az M16 Samorezné se 3 odlévana nebo | velmi vysokd | Podnik. norma  |Str. 12
feznymi otvory vrtana 317/318

Ensat®-SBS 337/338 a Ensat®-SBT 357/358

M3 az M16 Samorezné se 3 odlévand nebo | velmi vysoka | Podnik. norma | Str. 13
feznymi otvory vrtand 337/338
jako jimka pro tfisky
Verze s uzavienym
dnem Podnik. norma
357/358
Ensat®-SD/SBD 303/347/348
M3 az M10 Jako 302/307/308 odlévand nebo | vysoka Podnik. norma  [Str. 14
avsak ve spec. vrtana 303
Event. tenkosténném
provedenf Podnik. norma
M3,5 az M16 347/348

Gripp® 304

M14x1,259mm | Ulozny zavit pro vrtana velmi vysokd | Podnik. norma  [Str. 19 a 20
M14x1,25/15mm | zapalovaci svicku, 304
M18x1,5/9mm. samorezny s feznym
otvorem

Ensat®-SI 302 2 a Ensat®-SBI 307 2/308 2

M4 az M12 Samorezné s feznou | odlévand nebo | velmi vysokd | Podnik. norma  [Str. 15
drézkou nebo 3 vrtand 3072
fezné otvory a
vnitfni Sestihran Podnik. norma
308 2
Mubux®-Z 890
M4 a M5 Zavitové vlozky odlévand nebo | stredni Podnik. norma  |Str. 16
k nalisovani vrtana 890/896

Mubux®-M0 970

M3 az M12 Vné s vrstvou Vrtané zavity a | vysokd Podnik. norma  [Str. 17 a 18
precote 80 k zajisténi | fezané 970
proti pootoceni
a utésnéni

Sroubovaci naradi...
Naradi 620/ 621/610 /6102 |Str. 21

Ensat-montaz ...

Str. 22
Str. 23

Ruéni montaz
Strojni montaz




Kontrolovana kvalita
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Systém Fizenf kvality :
DQS - certifikovano dle
DIN EN ISO 9001 : 2000 Reg. ¢. 001743 QM
ISO /TS 16949 : 2002 Reg. ¢. 001743 TS 2/78

V nasem hlavnim sidle

v Ambergu vyrdbime zavitové
vlozky raciondlnimi vyrobnimi
metodami. Kvalifikovani a vysoce
motivovani odbornf pracovnici
zarucuji stejnomérnou a vysokou
Uroven vyrobkd.

Dodnes vyrobend mnoZzstvi jdou
do miliard. Viysoce moderni
automatické linky vyrabf zcela
nepfetrzité. Pfesné a v nejvyssi
kvalité. Vyrabét velké série
racionalné a levng, to je jedna
z nasich osvédcenych prednosti.

Pfi tom jsme nezanedbali
flexibilitu. Rychle odstranujeme
uzké profily nasich zakaznikd

a vyrabime také specialni dily

v malych sériich.

Nas dobre utfidény sklad
umoziiuje dodavat sériové
vyrobky spolehlivé a rychle.
Vase vyroba bude tak probihat
vzdy ve shodé s terminy.

Kvalita je u Kerbkonus nejvyssi
vadci myslenkou. Védomi kvality
se tdhne jako cervend nit nasimi
aktivitami a sluzbami podniku.
Kvalita se u Kerbkonus proZiva.

U vyznamnych certifikaci jsme
dusledné na nejnovéjsim stavu.
Pravidelné nechdvéame provadét

mezinarodnich norem.




Ve zkusebneé...

Zavitové vlozky Kerbkonus

se vyrabi ve velkém poctu kusu.
Ne zfidka zavisi na téchto malych
komponentéch, jako tfeba

u drzakd airbagl, bezpec¢nost
lidf.

Proto kontrolujeme a zkousime
nase vyrobky dusledné dle
nejpfisnéjsich smérnic.

U zvlasté kritickych pouziti,
zkousime kazdy jednotlivy

kus na modernich zkusebnich
zafizenich. Teprve poté jsou
expedovany.

ZkuSebni metody

Zatizitelnost zavitové vlozky

zavisi v podstaté na plose plasté
dilu namahané stfihem. Spravnym
vybérem zavitové vlozky pro dané
pouZit je dosazeno nejvy3si miry
spolehlivosti.

Vyzkousenymi praktickymi
zkuSebnimi metodami (viz tabulka
nize) doddvame konstruktéru
bezpec¢né udaje, aby bylo mozno
zvladnout kazdy, také zcela
exoticky pripad pouziti zcela
bezpecné. Ve vétsiné pripadd
dokonce se standardnimi
zavitovymi vlozkami.

21 [] 21.1[] 22 []
Vytahovaci sila Vytahovaci sila Vytahovaci sila
? T proti hlavé
Sroub 149 N Sroub 149 A, Soub s
A
NN NN
MENY O
23 [ ] 24[] 25[]
Moment prekrouceni Vytahovaci moment Vytahovaci moment
N proti hlavé

,!'luw
n

26 ]

Moment prekrouceni

27[]

otvo

oA,

obrobek

% \é

Zatizeni tahem
zavitovy svornik

N ramena

Nm
Sroub 149

7
Z

r opérného
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Ensat® -
samorezna

zavitova vlozka...

Ensat je samorezna zavitova vloz-
ka s vnitfnim a vnéjsim zavitem,
feznymi Stérbinami nebo feznymi
otvory. Soustavny vyvoj ved|

k dalezitym zlep3enim vlastnosti
vyrobku. Jsou chrdnéna tuzems-
kymi a zahrani¢nimi patenty.

Ensat®-S 302

(S feznou stérbinou) se doporuc-
uje pro vétsinu pripadd pouZiti.
V mnoha materidlech pruzi tento
Ensat v oblasti fezné Stérbiny
mirné dovnitf. Vznika tak jisty
efekt jisténi Sroubu. Pokud je
tento efekt nezadouci, doporuc-
ujeme Ensat - SB 307/308.

Ensat®-SB 307/308

(S feznymi otvory) byly vyvinuty

pro tézko obrobitelné materialy.

Maji silné stény, feznd sila je roz-
délena na tfi fezné hrany. Kratky
tvar Ensat 307 je vhodny zvlasté
pro malé tloustky materialu

Tenkosténny - Ensat®-SD/SBD
Pro specidlni prostorové poméry
(zbytkové tloustky stén), také
vhodny pro zasroubovani zavito-
feznymi stroji (stejné vnitrni

vé provedeni: Podnikova norma
303, Tridérové provedeni: podni-
kova norma 347/348

(viz str. 14)

Ensat® SBS 337/338

Se tfemi tfiskovymi komorami.
PouZivaji se predevsim tam, kde
pfi fezani nesmi vznikat zadné
trisky (viz str. 13)

Ensat®-SBT

S uzavienym dnem pro dodatec¢-
né utésnéni ze spodu. Podnik.
norma 357/358. Rozméry viz
podnikovéd norma 337/338

(str. 13).

Oblasti pouziti

Ensat se pouziva v celém kovo-
pramyslu a prmyslu zpracovani
umélych hmot.

Automobilovy primysl
Motory, prfevodovky, mnoho
dodavanych dill jako, vnéjsi
zrcatka, chladice, nérazniky atd.

Vyroba zafizeni a pfistroja
Prirubova spojeni, stavebni nara-
di, olejové horaky atd.

Vyroba pfistroji pro domac-
nost a kancelafské stroje
Vysavace, kamery, vrtacky atd.

Elektrotechnika a laboratorni
technika

Kondenzatory, silnoprouda zafi-
zeni, rozhlasova a telefonni zafi-
zeni, lékarské pfistroje.

Vojenska oblast
Pancérova vozidla, letadla atd.

Charakteristiky vyrobku

e Ensat ma velkou Uc¢innou stfiz-
nou plochu (E n B) a tim vy3si
vytahovaci pevnost, tj. misto
fezaného zavitu M5 staci ¢asto
Ensat M4 (viz str. 5)

Ensat se nasroubovava do
obrobku dodate¢né. Vyhoda:
zfetelné vyssi vykon u licich
strojU, zadné zmetky nasled-
kem chybné zalitych vlozenych
dilG, zadny formovaci pisek

v zavitu.

K zasroubovani Ensat staci pre-
dem lity nebo prevrtany dlozny
otvor s normalnimi pozadavky
na toleranci. Zavit méa vzdy
pfesnou polohu.

Potfebné pracovni Ukony feza-
ni zavit pri draténych vloz-
kach, ¢asto s odlomenim cepl
atd. jakoz i drahé opotfebitel-
né nastroje (specialni vrtaky,
mezni valeckové kalibry)

u Ensat - systému odpadaji.

Ensat neni citlivy na mald mista
s lunkry a zamezuje Skodam,
které mohou vzniknout
vytrzenymi zavity.



... technologies for a reliable hold

Ensat® -
odolny
proti vytazeni...

Spoje se zav\/ltqyym| vIozkiam| 5 70000
Ensat umoziuji podstatné mensi
rozméry konstrukci a tak prova- 60000 — M 12
déni konstrukci 3etficich materidl 50000 »
a vahu. -7 | A ———F—=T"T"m10
N 40000
Uvedené zobrazeni ukazuje dva —. 30000 M8
Sroubové spoje se stejnou vyta- -nz—_- /
hovaci pevnosti. = 20000
N 10000
-
©
N
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-
m ,_Djj:L 8 0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100%
3
i L ] Prekryti zavitovych ploch
i I

vnéjsiho zavitu (%) 9

Ensat Obroubek Ensat Obroubek

N
30% prekryti 70% prekryti

Prekryti zavitovych ploch vrt. otvoru vrt. otvoru -

V obrobku z lehkého kovu
dosahuje Ensat 302 pfi pouhych

y PR 90000
30 % prekryti zavitovych ploch | [ |
7 vy . 7 , , Obrobek GAISi 12 (Cu)
temer maX|ma|n| Vyta hOVaC| Ensr:tuve Povrclhové:vrzené ocel galvanicky pokovena .
80000 (302) 5
i g pevnost. - SR [T (308) o
i} ------ Mez kluzu Sroubu 8.8 ,/
;ﬂ -, l'
| Vytahovaci pevnost 70000 = /
e A , 3 o I
ﬁ: Ensat je mozZno vysoce zatiZit. 60000 §
=44 Pri pouziti v lehkém kovu je
s #: mozno napf. dosahnout pevnosti /
1 ,ﬁa vici vytazeni, kterd je 8.8 50000 o
nad mezi kluzu vhodného 5 '
I $roubu. 40000 /
T 30000 4 :
= I / § .
£ 20000 — -
.% 10000 5 m——
:\5 -—_// -_-_-
3 -
% A
o 0 C
S
8 M3 M4 M5 M6 M8  M10  M12  M14

Ensat®-vnitini zavit —p
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Pramér vrtaného otvoru [mm]

Smérné hodnoty pro Ensat® 302

Material
obrobku

Lekhé kovy - slitiny

Rm=Pevnost v tahu [N/mm2]

ISmérné hodnoty pro Ensat® 307/308...337/338|

Ensat®

v obrobku...

Doporuceni pro montaz

Je tfeba zamezit jakémukoli zpfi-
Ceni mezi Ensat a Sroubem - pod
hlavou, v zavitu nebo na vybéhu
zavitu. Ensat musi byt proto

u stavécich Sroubt zaSroubovdn
> =1 mm do hloubky. Zavrtné
Srouby musi byt zajistény proti
plose dna slepého otvoru (viz
obr.)

Rm < 300

Mosaz, bronz, barevn

Ry >350

litina

HB = tvrdost podle Brinella[N/mm?]

<150 HB

>200 HB

Ensat®
vnitfni zavity

M2/M2,5
M3

Zoll
N° 4

M3,5
M4

N° 6
N° 8

<150 HB

>200 HB

4.8

M5
M6(a)

N° 10

5,7
6,2

M6
M8

174"
5/16"

77

M10
M12

38"
716"

9,6
11,5

M14
M16

172"

13,5
15,4

M18
M20/22

5/8"

3/4"

174
19,4

M24
M27
M30

Piekryti cca

50%

W Doporuceny primér vrtaného otvoru pro bezproblémovou montaz.
N\ Pro ostatni praméry neni tfeba mazani.

Tyto Udaje jsou pouze doporucuijici a plati jen pro Ensat z tvrzené a zuslechténé oceli.

Ulozny otvor

UloZny otvor je mozno
jednoduse vyvrtat nebo vytvorit
jiz v odlitku.Zahloubeni otvoru
neni zpravidla potfebné.

Doporucuje se vsak, aby se
zamezilo vyvyseni povrchu
obrobku béhem montdaze vlozky.

Tloustka materialu:
Délka Ensat = nejmensi pfipustna
tloustka materialu M

Hloubka slepého otvoru:
Minimalni hloubka - T viz
Podnikova norma str. 7 - 20.

Pramér vrtaného otvoru:
Houzevnaté, tvrdé a krehké
materidly vyzadujf vétsi vrtany
otvor, nez mékké a pruzné mate-
ridly. Smérné hodnoty viz tabulka
nahore.

Vzdalenost hran:

Nejmensi jesté pripustna vzdale-

nost hran zavisi na predpoklada-
ném zatizeni a pruznosti materia-
lu, v némz je Ensat zaSroubovan.

.

MR

Vedlejsi tabulka slouzi

ke stanoveni doporuceného
priméru vrtaného otvoru,

v zavislosti na materialu obrobku
a rozméru / typu Ensat.

Priklad :

Obrobek z lehkého kovu

(Rm = 280 N/mm?2), vnitrni

zavit M8,Doporuceny prameér
vrtaného otvoru pro

Ensat®-S 302: 11,2-11,4 mm
Ensat®-S 307/308: 11,2-11,5 mm

PFi problémech zpracovani

(napf. znacné zvySeném momen-
tu zaSroubovani) je zpravidla
tfeba, Udaje priméru volit dle
nejblizsiho nejvétsiho sloupce.

V pfipadé pochybnosti - doporu-
Cuje se pokus.

Smérné hodnoty
pro lehké kovy:
W >0,2do>0,6E

Smérné hodnoty pro litinu:
W >03do>05E
E = vnéjsi primer
Ensat® [mm]-
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eth 7 Zavitova vlozka Ensat®-S
Samofezna Podnik. norma
onus \./ Vnitini zavit metricky 302
Pouziti b
Z4avitova vlozka s feznou Je vhodna pro montaz
Stérbinou je samorezny v nasledujicich materialech:
spojovaci prvek k vytvofeni - slitiny z lehkych kovd E AJ --| N — -
vysoce zatiZitelnych, Sroubo- - liting, mosazi, bronzu,
vych spojt v materidlech NE - kovt
s mensi odolnostf vaci - umélych hmotach, 8
stfihu, s vysokou odolnostf vrstvenych hmotach
vUci opotfebeni a vibracim. - tvrdém drevé
v.mm
Valligalf vnéjsi zavity min. hloubka
zavit otvoru u slepych
otvord
A T
302 000 020 ... M 2 4,5 0,5 6 8
302 000 025 ... M 25 4,5 0,5 6 8
302 000 030 ... M 3 5 0,5 6 8
302 000 035 ... M 3,5 6 0,75 8 10
302 000 040 ... M 4 6,5 0,75 8 10
302 000 050 ... M 5 8 1 10 13
302 000 061 ... M 6 () 9 1 12 15
302 000 060 ... M 6 10 1,5 14 17
302 000 080 ... M 8 12 1,5 15 18
302 000 100 ... M 10 14 1,5 18 22
302 000 120 ... M 12 16 1,5 22 26
302 000 140 ... M 14 18 1,5 24 28
302 000 160 ... M 16 20 1,5 22 27
302 000 180 ... M 18 22 1,5 24 29
302 000 200 ... M 20 26 1,5 27 32
302 000 220 ... M 22 26 1,5 30 36
302 000 240 ... M 24 30 1,5 30 36
302 000 270 ... M 27 34 1,5 30 36
302 000 300 ... M 30 36 1,5 40 46
Priklad pro Samorezna zavitova vlozka Ensat S fady podnikové normy 302 s vnitfnim zavitem A = M5 z oceli,
nalezeni cisla dilu kalend, pozinkovana nebo Zluté chromatovana: Ensat S 302 000 050.160
Materialy ocel nekalena Art. C. ... ......100
Ocel povrchové vytvrzend, pozink, Zluté chromatovana Art. C. ... ... ... 160
Mosaz Art. C. ... ... ... 800
Nerez - ocel 1.4105 Art. C. ... ... ... 400
Nerez - ocel 1.4305 Art. C. .. .. 500

Jiné materialy, provedeni a druhy zuslechténi dle poptavky
Tolerance ISO 2768-m
Zavit Vnitfni zavit A: dle ISO 6H

Vnégjsi zavit E: metricky, tolerance dle podnikové normy
Vnitfni zavit UNC, UNF, Whitworth nebo jemny zavit viz. str. 8

Primeér vrtaného Smérné hodnoty pro préimér vrtaného otvoru
otvoru viz. tabulka str.6
Poznamka M2/M2,5 jen pro materidly mensich pevnosti, jelikoZ odolnost Sroubovacich nastrojd

proti stfihu nemusi byt event. dostate¢na

Kerb-Konus-Vertriebs-GmbH e Postfach 16 63 ¢ D-92206 Amberg e Telefon ++499621 679-0 ® Telefax ++499621 679444 7



Ensat®-S
Podnik. norma

Zavitova vlozka
Samorezna

Kerb ™\
onus \./

Vnitfni zavit Whitworth

302

Pouziti

Zavitova vlozka s feznou

Stérbinou a vnitfnim

zavitem Whitworth, UNC

nebo UNF.

v mm
vnitini vnéjsi zavity min. hloubka
zavit otvoru
u slepych
otvor(
A T
Whitworth 302 000 525 ... 1/4 10 1,5 14 17
B.S.84 302 000 531 ... 5/16 12 1,5 15 18
Vnitkni zavit 302 000 537 ... 3/8 14 1,5 18 22
T¥ida tolerance 302 000 544 ... 7/16 16 1,5 22 26
- sttedni 302 000 550 ... 1/2 18 1,5 22 26
302 000 562 ... 5/8 20 1,5 22 27
UNC 302 000 604 ... 4 - 40 5 0,5 6 8
- , 302 000 606 ... 6 - 32 6 0,75 8 10
E:‘JE;C’Z\;EJ‘VTty 302 000 608 ... 8 - 32 6,5 0,75 8 10
ANSI B1.1/BS 1580 302 000 610 ... 10 - 24 8 1 10 13
Vnitini zavit 302 000 625 ... 14 - 20 10 1,5 14 17
T¥ida toler. 2B 302 000 631 ... 5/16 - 18 12 1,5 15 18
302 000 637 ... 3/8 - 16 14 1,5 18 22
302 000 644 ... 7/16 - 14 16 1,5 22 26
302 000 650 ... 12 - 13 18 1,5 22 28
302 000 662 ... 5/8 - 11 20 1,5 22 27
UNF 302 000 704 ... 4 - 48 5 0,5 6 8
Unifikovany 302 000 706 .. 6 - 40 6 0,75 8 10
jemny zévit 302 000 708 .. 8 - 36 6,5 0,75 8 10
ANSI B1 1/B 1580 302 000 710 .. 10 - 32 8 1 10 13
Vnitini zavit 302 000 725 .. 1/4 - 28 10 1,5 14 17
Trida toler. 2B 302 000 731 ... 5116 - 24 12 1,5 15 18
302 000 737 ... 3/8 - 24 14 1,5 18 22
302 000 744 ... 7/16 - 20 16 1,5 22 26
302 000 750 ... 172 - 20 18 1,5 22 28
302 000 762 ... 5/8 - 18 20 1,5 22 27
Priklad nalezeni Samorezna zavitova vlozka Ensat S fady podnikové normy 302 s vnitfnim zavitem UNF
cisla dilu z oceli, kalena, pozinkovana a Zluté chromatovana : Ensat S 302 000 725.160
Materialy ocel nekalena Art. C. ... ...... 100
Ocel povrchové vytvrzena, pozinkovana, Zluté chromatovana Art. C. ... ... ... 160
Mosaz Art. C. ... ... ... 800
Nerez - ocel 1.4105 Art. C. ... ... ... 400
Nerez - ocel 1.4305 Art. C. .. .. 500
Jiné materialy, provedeni a druhy zuslechténi na objednavku
Tolerance ISO 2768-m
Zavit Vnéjsi zavit E: metricky, tolerance dle podnikové normy

Kerb-Konus-Vertriebs-GmbH e Postfach 16 63 ¢ D-92206 Amberg e Telefon ++499621 679-0 e Telefax ++499621 679444
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, . i . Ensat®-SK
erth 7\ Zavitova vlozka Podnik. norma

onus \./ Samorezna 302 1

Pouziti )

Zavitova vlozka Ensat SK Je vhodna pro montaz elektrickych kontaktd, ]
302 1 s feznou drazkou v nasledujicich materidlech:  pro soucasné upevnéni

a hlavou, je samorezny spo- - slitiny z lehkych kovt nékolika dilt, v namahani E|A| —— - E
jovaci element k provedeni - litiné, mosazi, bronzu, proti hlavé se tazna sila l T [ |
vysoce zatizitelnych, vaci NE - kovt podstatné zvysuje.

vibracim a opotfebeni odol- - umélych hmotach,

nych Sroubovych spojl vrstvenych hmotach K

v materidlech s malou pev- - tvrdém drevé :

nosti vUci stfihu. Hlava slouZi jako ulozenf

V. mm

Valligalf VNéjsi zavit min. hloubka
zavit otvoru

u slepycTh otvord

302 100 040 ... M 4 6,5 0,75 9 1 9 10
302 100 050 ... M 5 8 1 11 1 11 12
302 100 060 ... M 6 10 1,5 13 1,5 15,5 16
302 100 080 ... M 8 12 1,5 15 1,5 16,5 17
302 100 100 ... M 10 14 1,5 17 1,5 19,5 20
Priklad nalezeni Samorezna zavitova vlozka Ensat SK s hlavou fady podnikové normy 302 1 s vnitfnim
cisla dilu zavitem A = M5 z oceli, kalend, pozinkovana a Zluté chromatovana: Ensat SK 302 100 050.160
Materialy ocel nekalena Art. C. ... ...... 100
Ocel povrchové vytvrzend, pozinkovana, Zluté chromatovana Art. C. ... ...... 160
Mosaz Art. C. ... ... ... 800
Jiné materidly, provedeni a druhy zuslechténi na objednavku
Tolerance ISO 2768-m
Zavit Vnitfni zavit A: dle ISO 6H
Vnéjsi zavit E: metricky, tolerance dle podnikové normy
Vnitrni zavit UNC, UNF, Whitworth nebo jemny zavit na objednavku
Primeér vrtaného Smérné hodnoty pro préimeér vrtaného otvoru
otvoru viz. tabulka str.6
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®-

erh 7\ Zavitova vlozka Psé]nsiftnosrr?a
onus \/ >amorezna 307 und 308

Pouziti

Z4avitova vlozka Ensat SB v nasledujicich materialech :

s feznymi otvory, je samorez- - hlinik a hlinikové slitiny

ny spojovaci element pro - hor¢ikové slitiny

vytvoreni vysoce zatiZitel- - duroplasty, termoplasty

nych, vci vibracim a opotfe- (s vyjimkou gumové

beni odolnych Sroubovych mékkych termoplastd

spojl v materidlech s malou < 100 Shore A) B

pevnosti vadi strihu.
Je vhodnéa pro montaz

v mm
vnitini vNnéjsi zavit min. hloubka
zavit otvor(
u slepych otvor(
A T
307 000 030 ... 4 6
308 000 030 ... M 3 5 0,6 6 8
307 000 035 ... 5 7
308 000 035 ... M 35 6 0,8 8 10
307 000 040 ... 6 8
308 000 040 ... M4 6,5 0,8 8 10
307 000 050 ... 7 9
308 000 050 ... M5 8 L 10 13
307 000 060 ... 8 10
308 000 060 ... M 6 10 1,25 12 15
307 000 080 ... 9 11
308 000 080 ... M8 12 1,5 14 17
307 000 100 ... 10 13
308 000 100 ... M 10 14 1.5 18 22
307 000 120 ... 12 15
308 000 120 ... M 12 16 1,75 22 26
307 000 140 ... 14 17
308 000 140 ... M 14 18 2 24 28
307 000 160 ... 14 17
308 000 160 ... M 16 20 2 24 28
Priklad nalezeni Samorezna zavitova vlozka Ensat SB fady podnikové normy 307 s vnitfnim zavitem
c¢isla dilu A = M5 z oceli, pozinkovana, zakalena a Zluté chromatovana: Ensat SB 307 000 050.160
Kratké provedeni Podnikova norma 307
Dlouhé provedeni  Podnikova norma 308
Materialy Ocel nekalena Art. C. ... ...... 100
Ocel povrchové vytvrzena, pozinkovana, Zluté chromatovana Art. C. ... ... ... 160
Nerez - ocel 1.410 Art. C. ... ... ... 400
Nerez - ocel 1.4305 Art. C. ... ... ... 500
Mosaz Art. C. .. .. 800

Jiné materialy, provedeni a druhy zuslechténi na objednavku
Tolerance ISO 2768-m
Zavit Vnitfni zavit A: dle ISO 6H

Vnejsi zavit E: Spec. zavit s plochym dnem zavitové drazky, tolerance dle podnik. normy.
Vnitfni zavit UNC, UNF Whitworth nebo jemny zavit na objednavku

Pramér vrtaného Smérné hodnoty pro primér vrtaného otvoru
otvoru viz. tabulka str.6
Specialni pouziti Pro pouziti citlivé na trisky (napf. elektronické pfistroje) také se tfemi uzavienymi

feznymi otvory jako komory na tFisky - str. 13.
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... technologies for a reliable hold

erth 7\
onus \./

, . i . Ensat®-SBK
ZaVISg?nvane\Z’rI]nga Podnik. norma
307 1 a 308 1

Pouziti

Zavitova vlozka Ensat SBK

s feznymi otvory a hlavou,
je samofezny spojovaci
element pro vytvoreni vyso-
ce zatiZitelnych, Sroubovych
spojl, odolnych vici opo-
tfebeni a vibracim v materi-
alech s malou pevnosti vici
strihu.

Je vhodna pro montaz
v nasledujicich materialech :
- hlinik a hlinfkové slitiny
- hor¢ikové slitiny
- duroplasty, termoplasty
(s vyjimkou gumoveé
mékkych termoplastl
< 100 Shore A )

M

vV.mm
Valligalf vNéjsi zavit prameér min. hloubka

zavit hlavy otvoru

u slepych otvort
A T
307 100 050 ... 8 9
308 100 050 ... M5 8 ! 1 1 11 13
307 100 060 ... 9,5 10
308 100 060 ... M6 10 1,25 13 1.5 13,5 15
307 100 080 ... 10,5 11
308 100 080 ... M8 12 1.5 15 1.5 15.5 17
307 100 100 ... 11,5 13
308 100 100 ... M10 14 1.5 17 1.5 19.5 22

Samofezna zavitova vlozka Ensat SBK fady podnikové normy 307 1 s vnitfnim zavitem
A = M5 z oceli, pozinkovana, zakalena a Zluté chromatovana : Ensat SBK 307 100 050.160

Priklad nalezeni
cisla dilu

Podnikova norma 307 1
Podnikova norma 308 1

Kratké provedeni
Dlouhé provedeni

Materialy Ocel nekalena Art. C. ... ... ... 100
Ocel povrchové vytvrzend, pozinkovana, zluté chromatovana Art. C. ... ... ... 160
Mosaz Art. C. ... ... ... 800
Jiné materidly, provedeni a druhy zuslechténi na objednavku

Tolerance ISO 2768-m

Zavit Vnitfni zavit A: dle ISO 6H

Vneéjsi zavit E: Spec. zavit s plochym dnem zavitové drazky, tolerance dle podnik. normy.
Vnitfni zavit UNC, UNF Whitworth nebo jemny zavit na objednavku

Smérné hodnoty
viz. tabulka str.6

Primeér vrtaného
otvoru

Pro pouziti citlivé na trisky (napf. elektronické pfistroje) také se tfemi uzavienymi
feznymi otvory jako komorami na tfisky, se dodavaji dle podnikové normy 337 1/338 1

Specialni pouziti

Priklad Ensat s hlavou a uzavienymi feznymi otvory, vnitini zavit M10, délka 19,5 mm,

ocel povrchové vytvrzend, pozinkovana, Zluté chromatovana = Ensat - SBK 338 100 100.160
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erth 7N\ Zavitova vliozka Ensat®-SBN

Podnik. norma

onus \./ Samofrezna s pojistnou drazkou 317 und 318
Pouziti
b
Tato specialni zavitova Zajisténi proti pootoceni

vloZka slouZi pro uloZeni je provedeno valcovym

extrémnich zatizeni

pootocenim a vibradi. DIN EN ISO 8740 (predvrta-

El A B
n U
AR

ryhovanym kolikem dle

ni prdmérem Es, hloubka =

B3+ 1 mm).

B

E

vnitini vNéjsi zavit min. hloubka ryhovany kolik
zZavit spec. zavit otvoru
u slepych otvor(
A T

317 000 040 ... 6 8 4 2
318 000 040 ... M 4 6,5 0,8 8 10 6 2
317 000 050 ... 7 9 4 2
318 000 050 ... M5 8 1 10 13 6 2
317 000 060 ... 8 10 6 2
318 000 060 .. M 6 10 1.25 12 15 10 2
317 000 080 ... 9 11 6 2
318 000 080 ... M 8 12 1.5 14 17 10 2
317 000 100 ... 10 13 6 2
318 000 100 ... M10 14 1.5 18 22 16 2
317 000 120 ... 12 15 10 2
318 000 120 ... M12 16 1,75 22 26 16 2
317 000 140 ... 14 17 10 2
318 000 140 ... M14 18 2 24 28 16 2
317 000 160 ... 14 17 10 2
318 000 160 ... M16 20 2 24 28 16 2

Priklad nalezeni
cisla dilu

Kratké provedeni
Dlouhé provedeni

Materialy

Tolerance

Zavit

Prameér vrtaného
otvoru

Samorezna zavitova vlozka Ensat SBN rady podnikové normy 318 s pojistnou drazkou
a s vnitfnim zavitem A = M5 z oceli, pozinkovand, zakalena a zluté chroméatovana:
Ensat SBN 318 000 050.160

Podnikova norma 317
Podnikova norma 318

Ocel povrchové vytvrzena, pozinkovana, Zluté chromatovana Art. C. .. .. 160
Na objednavku:

Ocel nekalend Art. C. ... ...... 100
Nerez - ocel 1.410 Art. C. ... ... ... 400
Nerez - ocel 1.4305 Art. C. ... ... ... 500
Mosaz Art. C. .. .. 800

Jiné materialy, provedeni a druhy zuslechténi na objednavku

ISO 2768-m

Vnitni zavit A: dle ISO 6H

Vnejsi zavit E: Spec. zavit s plochym dnem zavitové drazky, tolerance dle podnik. normy.

Vnitfni zavit UNC, UNF Whitworth nebo jemny zavit na objednavku

Smérné hodnoty pro prdmér vrtaného otvoru
viz. tabulka str.6
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... technologies for a reliable hold

®-
erb 7N Zavitova viozka Ensat®SBS
onus \./ Samoreznd s komorami pro tfisky 337 und 338
Pouziti

Tato specialni Ensat - vlozka
byla vyvinuta predevsim pro
takové pripady pouZiti - kde
tisky - které vznikaji pfi
samocinném zafezavani
pUsobi rusivé a event. pfi

pozdéjsim provozu instalo-
vanych dalSich dilt - napf.
v elektronice, mohou zpU-
sobit zavazné vypadky.

Tri fezné otvory rozdélené
po obvodé jsou provedeny

jako komory na tfisky. Trisky
vzniklé pfi nasroubovani se
v nich uloZi a nemohou
spadnout do citlivych
pfistrojd.

vV mm
Valligalf vnéjsi zavit min. hloubka
Zavit spec. zavit ofvoru
u slepych otvor
A T
337 000 030 ... 4 6
338 000 030 ... M3 5 0,6 6 8
337 000 035 ... 5 7
338 000 035 ... M 3,5 6 0,8 8 10
337 000 040 ... 6 8
338 000 040 ... M4 6,5 0.8 8 10
337 000 050 ... 7 9
338 000 050 ... M5 8 L 10 13
337 000 060 ... 8 10
338 000 060 ... M6 10 1.25 12 15
337 000 080 ... 9 1
338 000 080 ... M8 12 1.5 14 17
337 000 100 ... 10 13
338 000 100 ... M 10 14 1.5 18 22
337000 120 ... 12 15
338 000 120 ... M 12 16 1.75 22 26
337 000 140 ... 14 17
338 000 140 ... M14 18 2 24 28
337 000 160 ... 14 17
338 000 160 ... M 16 20 2 24 28

Samorezna zavitova vlozka Ensat SBS s komorami na tfisky, fady podnikové normy 338, B=12 mm
s vnitfnim zavitem A = M6 z nerezového materidlu 1. 4105 : Ensat - SB 338 000 060.400

Priklad nalezeni
cisla dilu

Podnikova norma 337
Podnikova norma 338

Kratké provedeni
Dlouhé provedeni

Materialy Ocel nekalena Art. C. ... ... ... 100
Ocel povrchové vytvrzend, pozinkovana, zluté chromdtovana Art. C. ... ... ... 160
Nerez - ocel 1.4105 Art. C. ... ... ... 400
Nerez - ocel 1.4305 Art. C. ... ... ... 500
Mosaz Art. C. .. .. 800
Jiné materidly, provedeni a druhy zuslechténi na objednavku

Tolerance Vnitini zévit A: dle ISO 6H

Vnéjsi zavit E: Spec. zavit s plochym dnem zavitové drazky, tolerance dle podnik. normy.
Vnitini zavit UNC, UNF Whitworth nebo jemny zavit na objednavku

Vzhledem k omezenému objemu ulozeni komor na tfisky je tfeba volit nejvétsi
pramér vrtanych otvort. Smérné hodnoty viz. tabulka str.6

Prameér vrtaného
otvoru

Pro uzavrfend a tésna provedeni s komorami na tfisky a uzavienym dnem se dodavaji dle podnik.
normy 357/358 nebo s hlavou: Ensat - SBKS, podnikova norma 337 1/ 338 1.

Specialni provedeni
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erth 7\
onus \./

Tenkosténna zavitova vlozka

Samoreznd, rezna stérbina

Ensat®-SD
Podnik. norma 303

Pouziti

Zavitova vlozka Ensat s fez-
nou Stérbinou vhodna pre-
deviim pro umélé hmoty

s tenkou zbytkovou sténou
a pro lehké konstrukce.

S timto provedenim je
mozné predevsim zpracovani

na zavitofeznych strojich,

ponévadz stoupani vnéjsiho
a vnitfniho zavitu je identi-
cké. Pro zpracovani tenkos-
ténnych vlozek v kovech je
vZzdy smérodatna pevnost v
tahu event. tvrdost zaklad-

niho materialu. V kritickych

pfipadech

se doporucuje mazani vhod-
nymi prostfedky, aby se
zamezilo poruseni tenkos-

ténnych vlozek.

v.mm
alitalt vNnejsi zavit pramér ulozného min. hloubka
Zavit otvoru krehkych slitin, otvoru
NE-Metalle (slepého)
L
303 000 030 ... M 3 4,5 0,5 6 42 bis 43 8
303 000 035 ... M 3,5 5 0,6 6 4,7 bis 48 8
303 000 040 ... M 4 6 0,7 6 56 bis 57 8
303 000 050 ... M 5 7 0,8 8 6,6 bis 6,7 10
303 000 060 ... M 6 8 1,0 10 7,5 bis 76 13
303 000 080 ... M 8 10 1,25 12 92 bis 94 15
303 000 100 ... M 10 12 1,5 15 11,2 bis 11,4 18
Priklad nalezeni Samorezna tenkosténna vlozka Ensat SD Stérbina, Ffady podnikové normy 303 s vnitfnim zavitem
¢isla dilu A = M5 z oceli, pozinkovana, zakalena a Zluté chromatovana : Ensat SD 303 000 050.160

Materidly, tolerance,
zavit

viz podnikova norma 302,
str 7a8

erh 7N
onus \./

Tenkosténna zavitova vlozka

Samorezna, fezny otvor

Ensat®-SBD

Podnik. norma 347/348

Pouziti

Zavitova vlozka Ensat se tfemi
feznymi otvory ve specialnim
tenkosténném

konstrukce. S timto provede-
nim je mozné predevsim
Zpracovani na zavitoreznych

smérodatna vzdy pevnost v
tahu event. tvrdost zakladni- :
ho materidlu. V kritickych pfi-

a zkradceném proveden. strojich, ponévadz stoupani padech se doporucuje mazani O IS
Vhodné predevsim pro umélé  vnéjsiho a vnitfniho zavitu je  vhodnymi prostiedky, aby se B
hmoty s tenkou zbytkovou stejné. Pro zpracovani tenkos-  zamezilo poruseni tenkostén-
sténou a pro lehké ténnych vlozek v kovech je nych vlozek.
v.mm
vnitini vNnéjSi zavit délka ulozny otvor min. hloubka
zavit B prdmer otvoru T
pro slitiny, (slepého)
Werknorm NE-kovy
347 348 L B
3..000 035 ... M 3,5 5 0,6 5 8 4,7 bis 4,8 7 10
3.. 000 040 ... M 4 6 0,7 6 8 5,6 bis 5,7 8 10
3.. 000 050 ... M 5 6,5 0,8 7 10 6,1 bis 6,2 9 13
3.. 000 060 ... M 6 8 1 8 12 7,5 bis 7,7 10 15
3.. 000 080 ... M 8 10 1,25 9 14 9,4 bis 9,6 11 17
3.. 000 100 ... M 10 12 1,5 10 18 11,2 bis 11,5 13 22
3.. 000 120 ... M 12 14 1,75 12 22 13,2 bis 13,5 15 26
3.. 000 140 ... M 14 16 2 14 24 15,1 bis 15,4 17 28
3.. 000 160 .. M16 18 2 14 24 17,1 bis 17,4 17 28

Kratké provedeni
Dlouhé provedeni
Materidly, tolerance, zavit

Podnikova norma 347
Podnikova norma 348

viz podnikova norma 307/308, str. 10
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®-
erbh 7N\ Zavitova vlozka Ensat™-SI/SBl
onus \I Samorezna s vnitinim Sestihranem 302 2 /307 2 and 308 2
Pousiti Ensat SI 302 2 Ensat SBI 307 2 / 308 2

P

Zavitova vlozka s vnitfnim je potrebny pouze ,chod
Sestihranem, je samofezny  vpravo”. Pfi pouzit
spojovaci element ke zho- v umélych hmotach je

toveni vysoce mozno tuto vlozku pred ; Al
zatizitelnych,sroubovych recyklaci snadno vysroubo-

spojl, odolnych vici opo- vat. Vysledek: mensi nakla-

tfebeni a vibracim v materi-  dy. Je vhodna pro montaz

alech s malou pevnosti vici v nasledujicich materidlech:

stfihu . ZaSroubovani se - hlinik a hlinikové slitiny
provadi pomoci vnitfniho - hof¢ikové slitiny
Sestihranu, ¢imz se dosahu- - duroplasty, termoplasty
je kratsich montaznich ¢ast. (s vyjimkou gumové
Dalsi vyhody : jednodussi mékkych termoplastl
Sroubovaci nastroje jakoz < 100 Shore A)
i montazni stroje, u nichz
v mm
vnitini vnejsi spec. vnitini min. hloubka min. tloustka
zavit zavit Sestihran otvoru materialu
(slepého)
B SW +0, 1 T M
302 200 040 ... 0,75 8 3,2 10 8
307 200 040 ... 6 8 6
308 200 040 ... M 4 6.5 08 8 3.2 10 8
302 200 050 ... 1 10 4,1 13 10
307 200 050 ... 7 9 7
308200050 .| M > 8 1 10 41 13 10
302 200 060 ... 1,5 14 4,9 17 14
307 200 060 ... 8 11 )
308200060 .| M© 10 1.25 1 4.9 15 1
302 200 080 ... 1,5 15 6.6 18 15
307 200 080 ... 9 12 9
308200080.] M?& 12 1.5 14 6,6 17 14
302 200 100 ... 1,5 18 8,3 22 18
307 200 100 ... 10 16 10
308200 100 .| M10 14 1> 18 83 22 18
302 200 120 ... 1,5 22 10,1 27 22
307 200 120 ... 12 15 12
308 200 120 ... M 12 16 175 22 10,1 26 22
Priklad nalezeni Samorezna zavitova vlozka Ensat SBI fady podnikové normy 308/ 2 s vnitfnim zavitem A = M5
cisla dilu z oceli, pozinkovana, zakalena a Zluté chromatovana: Ensat SBI 308 200 050.160
Materialy Ocel povrchové vytvrzena, pozinkovana, Zluté chromatovana Art. C. ... ... ... 160
Mosaz Art. C. ... ... ... 800
Jiné materidly, provedeni a druhy zuslechténi na objednavku
Tolerance ISO 2768-m
Zavit Vnitini zavit A: dle ISO 6H
Vnéjsi zavit E: Spec. zavit s plochym dnem zavitové drazky, tolerance dle podnik. normy
Pramér vrtaného Smérné hodnoty
otvoru viz. tabulka str.6
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erb 7N\
onus \./

Mubux®-Z-
lisovaci

zavitova vlozka...

Mubux - Z - je lisovaci zavitova
vloZka z oceli, zakalend, pozin-
kovana se Sroubovicovym ozube-
nym véncem na vnejsi strané.

Oblast pouziti

Pro Sroubové spoje v lisovanych
dilech z NE - kovu, pfevazné leh-
kych kovU, pro prdchozi otvory
a slepé otvory.

Montaz

Mubux - Z se jednoduse vtlacuje
do normalniho vrtaného otvoru.
Ulozny otvor se vrta nebo se pro-
vede pri liti.

Mubux - Z se zaklada vodicim
vystupkem smérem dolt

do otvoru. Lisovaci nastroj musi
byt hladky ( event. lestény ),

aby neomezoval otacivy pohyb
Mubux - Z pfi zalisovani.

Charakteristiky vyrobku

Zavit odolny vUci opotrebent,
zakaleny a proti rzi chranény

s dostatecnou pevnosti proti
vytaZeni. Rychlé a jednoduché
lisovani bez zvlastnich nastrojl
a bez pracovniho Ukonu , fezani
zavita”.

erh 7N
onus \/

Lisovaci zavitova vlozka

Mubux®-Z
Podnik. norma 890

Pouziti

Ke zhotoveni zatiZitelnych
Sroubovych spojl, odolnych
vUci opotiebeni v odlitcich
z lehkého kovu. Vhodné
pro prachozi otvory

a slepé otvory.

vnitrnf

zavit

A

890 000 040.100 M 4

7,7

13

doporuc.
Ulozny otvor

L
7,2

VITSSISIISSIIISS ISP

tloustka
stény
W
2,4

890 000 050.100 M 5

7,7

7,2

2,4

1) Smérné hodnoty. Zkouska prislusnych materialt je doporucena.

Priklad nalezeni

Lisovaci zavitova vlozka Mubux - Z s vnitfnim zavitem A = M4 z oceli, zakalend, pozinkovana

cisla dilu a zluté chromatovana: Mubux - Z 890 000 140.100
Material Ocel, kalend ocel, pozinkovand, Zluté chromatovana
Zavit Vnitfni zavit: 1SO 6 H
Tolerance ISO 2768m
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Mubux®-M0Q-
povlakovana
zavitova vlozka...

Zavitova vlozka Mubux - MO je
z oceli, zakalend, pozinkovand

s vnitfnim a vnéjsim zavitem. Vné
je pokryta vrstvou Precote 80.

Oblast pouziti

Mubux - MO se pouZiva vsude
tam, kde se kromé vysokého
zatizeni zavitd a odolnosti vici
opotrebeni, vibracim a pevného
usazeni vyZaduje velmi dobré
utésnéni. Mubux - MO je vhodna
pro riizné materidly, pocinaje
umélymi hmotami az k oceli, pro
malé tloustky stén a extrémné
kfehké materialy.

Charakteristiky vyrobku

® nizké montazni naklady

e jednoducha montaz bez speci-
alniho naradi

e vymeéna zavitovych vlozek bez
poskozeni obrobku.

Vrstva precote 80

Precote 80 je povlak na bazi
akrylatl obsahujici mikrokapsle.
Pfi zaSroubovani do materského
zavitu se kapsle porusi a kapalny
plast za¢ne tvrdnout.Tak vznikne
pevné a tésné spojent.
Manipulacni pevnosti je dosaze-
no po cca 20 min. PIné zatizitel-
né po 3 hod.

Precote 80 vrstva je k dispozici
v rliznych barvach.

Dalsi varianty povlakl pro zajiste-
ni Sroubl a utésnéni zavitl jsou
uvedeny v tiskopisu ¢. 60.

Montaz

1. Vyvrtat UloZny otvor

2. Z4vit vyrezat obvyklym zavito-
vym vrtakem

3. Jednoduchym naradim zasrou-
bovat Mubux - MO, ru¢né,
polo - nebo plné automaticky.

VSechny montazni nastroje a stro-
je po montaz vlozek Ensat jsou
pouzitelné také pro Mubux - MO.

Dulezité: Dily musf byt pfi mon-
taZi prosté oleje a tuku.

... technologies for a reliable hold



Zavitova vlozka Mubux®-MO
erb '\ povlakovna precote 80 - mikrokapslemi podnik. norma

onus \./ doporucené délky 970

Pouziti kolem dokola

potazeno precote 80
Ke zhotoveni zatizitelnych
Sroubovych spojt, odolnych
vUci opotreben( v odlitcich
z lehkého kovu a oceli. E| A
Vhodné pro prachozi otvory
a slepé otvory.

¢islo dilu vnitrni

¢islo dilu

prvni skup. 2.a3. zavit

cislic skup. cislic A
... 000 030 ... M 3 M 5 4,5 6
972 ... ... 1,5A ... 000 040 ... M 4 M 6 6 8 10
973 ... ... 2 A ... 000 050 ... M 5 M 7 7,5 10 12,5
974 ... ... 2,5A ... 000 060 ... M 6 M 8 9 12 15
... 000 080 ... M 8 M12 12 16 20
... 000 100 ... M10 M 14 15 20 25
.. 000120 ... M12 M 16 12 18 24 30
1) Toleranz 10,25 mm
Priklad nalezeni Zavitova vlozka Mubux - MO s vnitfnim zavitem A = M6, délka B = 12 mm, z oceli,
cisla dilu pozinkovana a Zluté chromatovana s povlakem precote 80 : Mubux - MO 973 000 060.100
Material Ocel, pozinkovana, Zluté chromatovand, po obvodé vrstvena s precote 80 Art. C. ... ... ... 100
Ocel, pozinkovana, Zluté chromatovana, bez vrstvy Art. C..........120
Dalsi materiadly na objednavku
Zavit Vnitini zavit A: ISO 6 H e Vngj3i zavit E: zaSroubovatelny
Povlak vrstva na bazi Akrylatu obsahujici mikrokapsle - Precote 80

Max. skladovatelnost 4 roky pfi norm. teploté

Doporuceni délek

Obrobek: Sroub: Doporucena délka:
Pevnost v stfihu trida pevnosti
N/mm?
>70 4.8 2A 1,5A 2A 2 A —
> 140 4.8 2A 1,5A 2A 1,5A 1T A
6.8 2A 1,5A 2A 1,5A 1,5A
8.8 2A 1,5A 2A 2 A 2 A
>210 6.8 2A 1,5A 2A 1,5A 1T A
8.8 2A 1,5A 2A 1,5A 1,5A
12.9 2A 1,5A 2A 1,5A 2 A
14.9 2A 2 A 2A 2 A 2,5A
> 280 6.8 2A 1,5A 2A 1,5A 1T A
8.8/12.9 2A 1,5A 2A 1,5A 1,5A
14.9 2A 1,5A 2A 1,5A 2 A

Priklad  Pevnost ve stfihu obrobku ca 160 N/mm2 , Sroub M6 tfida pevnosti 8.8,
doporucena délka: 2A =2 x 6 mm = 12mm.

Kerb-Konus-Vertriebs-GmbH e Postfach 16 63 ¢ D-92206 Amberg e Telefon ++499621 679-0 e Telefax ++499621 679444
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Oprava zaviti
pomoci Ensat®

a Gripp®

Ensat® je velmi vhodny pro
opravu poskozenych zavitd. Je
mozno pouzit opét stejnou veli-
kost Sroubu. Zavity jsou poté zie-
telné vyse zatiZitelné.

Gripp® slouzi k opravé poskoze-
nych zavitl zapalovacich svicek
v hlavach valca z lehkych kova.

Gripp se montuje jako Ensat,
avsak zasroubovava se hloubgji
az je horni okraj asi 1,8 mm pod
povrchem hlavy. Poté muze byt
tésnici krouzek zapalovaci svicky
plné ucinny.

Minibaleni pro malospotfebu
jsou k dispozici v obchodé s nar-
adim nebo pfimo ze zavodu.

Ensat® zakladni sortiment

Zakladni sortiment obsahuje 315
kust samoreznych zavitovych
vlozek. Ensat - S 302 z oceli,
povrchové vytvrzené, pozink.,
Zluté chromatované s vnitfnim
zavitem M2,5 az M16.

Ensat® montazni sortiment

Montézni sortiment obsahuje
270 kust samoreznych zavito
vych vlozek. Ensat - S 302

z oceli, povrchové vytvrzené,
pozink., zluté chromatované

s vnitfnim zavitem M4 az M8
jakoz i potfebné naradi pro rucni
montaz (blizsi popis viz str. 22)

Gripp®-Sortiment

Sortiment Gripp byl specidlné
sestaven pro opravu vytrzenych
zavitd ulozeni zapalovacich svi-

dim pro ru¢ni montaz ve dvou

velikostech zavitQ:

e Standard: M14 dlouhé
a kratké

e Univerzalni: navic M18

Cek. Dodava se kompletni s néra-

... technologies for a reliable hold



erth 7\ Zavitova vlozka pro zapalovaci svi¢ky Gripp®

onus \/ samorezna Podnik. norma 304
Pouziti
Gripp - zavitova vlozka Gripp zvysSuje pfi tom
s feznymi otvory je samo- pevnost zavitu.

feznym spojovacim prvkem
pro opravu poskozenych
zavitl pro zapalovaci svicky
v hlavach valca.

v.mm
vnitini zavit vnejsi spec. zavit vrtany otvor-N
1

; ,

304 000 140.160 14 1,25 72502 17,7 1,25 9 17,0
304 000 141.160 14 1,25 72502 17,7 1,25 15 17,0
304 000 180.160 18 1,5 72501 21,7 1,25 9 21,0

1) Smérné hodnoty pro normalini pfipady pouziti. odchylky dle pevnosti materidlu slitiny hlavy vélce - + 0,17 mm

Priklad nalezeni Vlozka pro zapalovaci svicky s vnitinim zavitem A = M14 x 1,25 mm, délka B = 9 mm,
cisla dilu z oceli,zakalena, pozinkovana a Zluté chromatovana: Gripp 304 000 140.160
Material Zakalena ocel, pozinkovana, Zluté chroméatovana

erh 7N Sroubovaci naradi .

e Podnik. norma 619/629
onus \/ pro montaz Gripp
v.mm Sroubovaci nastroj 619 pro zasroubovani
vhodné Sestihran
pro Gripp SW .
D | |
304 000 140.160
619 000 140 304 000 141160 22 97 ( )
619 000 180 |304 000 180.160 22 97

Sroubovaci nastroj pro strojni zasroubovanf

vhodné nejvetsi

pro Gripp pramér

square flat

304 000 140.160
629 000 146 304 000 141.160 >0 72
629 000 187 |304 000 180.160 50 73

Kerb-Konus-Vertriebs-GmbH e Postfach 16 63 ¢ D-92206 Amberg e Telefon ++499621 679-0 e Telefax ++499621 679444
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Spravna délka zavitového koliku

pro Ensat s feznou drazkou Ensat®_

event. feznym otvorem vyplyva s v » P »

e soupaniwaisho e oz TAIOMNEAZNI naradi...
také zobrazeni nize., P = stoupa-

ni vnéjsiho zavitu).

Nastroj 620 Nastroj 621 Nastroj 610 Nastroj 6120
pro hladké pro hluboké pro rucni pro Ensat-SBI
zasroubovani dlozné otvory montaz
T Ctyrhran F
{ 1 stopka square G
-~ r |
i a=P 4 doraz kolik flat |
pe] 9 kulitka I
R ) B T
| T 5 fixa¢ni $roub |
| barevna znacka N |
—N |
6 kulick. loZisko ¢ | | B
‘ 2 pouzdro hex nut :
\ . I
i 3 vodici pouzdro 3 |
i a=P 7 zavit. kolik 7
i v
s el |
Nastaveni zavitového
koliku nebo vyména
ePouzdro 2 stdhnout dold rovnomérné utdhnout e\odici pouzdro (3) vpfedu ods-
ze stopky (1) oV/lozit kulickové loZisko (6) roubovat, pokud je Ensat tfeba
eUvolnit fixacni Sroub (5) eNasunout pouzdro (2) az kulicky ~ hloubéji jak 0,2 mm pod povr-
*Zavitovy kolik (7) zaSroubovat zapadnou chem obrobku zasroubovat.
nebo vysroubovat. Zluta *Pro bezvadnou funkci néstroje Pramér : 0,1 - 0,2 mm mensi
barevnd znacka oznacuje musi se pouzdro velmi lehce jak Ensat - ulozny otvor
ulozeni fixa¢nich Sroubd. otacet. Nastroj 610 pro kratky
*Pfi sestavbé oba srouby (5) Ensat pfislusné obrousit.
Rozméry [mm]
Pro Nastroj 620 Nastroj 621 Ru¢ni nastroj 610 Pro Nastroj 6102 strojové/ru¢né
Ensaf ,éiS'o c“tygr\v,\;an de’ika Cislo ¢&islo délka Ctyfsman xéerr?i-k Ensat®-SBI ¢islo délka c“tyfshvrvan st%oka
vyrobku | \yhitworth | UNC o |e|e| o | B |wrobku |g | & | wrobku | g | B |™D wrobku | g | G F
M 2,5 - |620000 025 = - - 18] 8 | 63 | 78 [621000025|40 [ 7 [610000025( 55 | 5 7 M 2,5 - - s -
M3 .4 |620000030 - 620000604/620000704 | 18| 8 | 63 | 78 [621000030|40 | 7 [610000030| 55 [ 5 | 7 M3 - - - -
M35 ¢.6 620000035 - 620000606/620000706 {18| 8 | 63 | 78 [621000035|40 | 7 |610000035| 60 | 5 7 M35 - - - -
M4 ¢ .8 620000040 - 620000608(620000708 |18| 8 | 6,3 | 78 |621000040|40 | 7 |610000040| 60 | 5 7 M4 610200040 | 80 | 4,9 6
M5 €. 10 | 620000050 - 620 0006101620000 710 |24 |12,5 10 | 95 |621000050|50 | 9 [610000050| 75 | 8 | 13 M5 610200050 90 | 6,2 8
M6 1/4" {620 000 060 [620 000 525 (620 000 625(620 000 725 | 24|12,5| 10 | 95 |621000060(50 | 10 |610000060( 75 | 8 | 13 M6 610200060 100 | 8 10
M8 5/16" |620 000 080 | 620 000 531|620 000 6311620 000 731 {24 |12,5[ 10 95 |621000080|50 | 12 |610000080| 75 | 8 13 M8 610200080 | 100 8 10
M 10 3/8" | 620000100 (620 000 537 (620 000 637620000737 |32 | 16 | 12,5 | 118 |621000100(60 | 15 610000100 95 | 12,5 19 M10 |610200100( 110 | 9 12
M 12 7116" | 620000 120 | 620 000 544 | 620 0006441620000 744 | 32| 16 | 12,5 | 118 [621000120(60 | 18 [610000120| 95 | 12,5 | 19 M 12 - - - -
M14 1/2" |620000 140 | 620 000 550 | 620 000 6501620000750 |50 | 25 | 20 | 145 |621000140|60 | 20 |610000140| 95 | 12,5 | 19 M 14 - - - -
M 16 578" | 620000 160 620 000 562 {620 000 662|620 000762 |50 25 | 20 | 145 |621000160(60 | 22 - - - - M 16 - - s -
M 18 - 620000 180 - - - 50( 25| 20 | 145 |621000180|60 | 24 - - - - M 18 - - - -
M 20 - | 620000200 = - - 58| 25| 20 | 169 |621000200|60 | 26 - - - - M 20 - - - -
M 22 - 620000220 - - - 58 25| 20 | 169 [621000220|60 | 28 - - - - M 22 - - 5 -
M 24 - | 620000240 = - - 70| 30 | 25 | 198 |621000240|60 | 32 - - - - M 24 - - = -
M 27 - | 620000270 = - - 70| 30 [ 25 | 198 |621000270|60 | 35 - - - - M 27 - - s -
M 30 - 620000300 - - - 70( 30| 25 | 198 [621000300|60 | 38 - - - - M 30 - - 5 -

V pripadé vymény vodiciho pouzdra a zévitového koliku se nastroje 620 a 621 hodi v rdmci barevného oznaceni i pro jiné rozméry zavitu.
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Ensat® - ruéni &
montaz...

Ru¢ni montaz pomoci sroubovaciho naradi a vratidla: Postup ruéniho zasroubovani Sroubovéni do oceli
Rucni zaSroubovani se provadi U typu Ensat® 302:
Sroubovacim naradim 620, 621 Zavit predrezat zavitnikem (max.
nebo 610 a vratidlem: stfednim fezem). Zavitovy kolik

nastroje nastavit na celou délku
Ensat (nastroj 610 neni nastavi-
telny).

1. Viyvrtat otvor: pramér (viz str. 6)
event. zahloubit

2. Ensat nasroubovat na Sroubova-
ci nastroj, feznym zafezem
event. feznym otvorem dold.

3. Ensat zaSroubovat aZ cca
0,1-0,2 pod povrch obrobku.
Nevyhybat bo¢né! U nafadi 620
a 621 musi oto¢né pouzdro na
vnéjsi viditelné dorazové koliky
doléhat tak, aby byly unaseny
ve sméru chodu hodin.

i 4. Sroubovaci nastroj otocit zpét.

. Nastroj 620 nebo 621 se samo-

- volné od Ensat uvolni. U nastro-

U typu Ensat® 307/308:

U oceli stfedni pevnosti nenf
predrezani potfebné. Do M12
doporucujeme pro ocel pouziti
Mubux - M.

Zasroubovani pomoci Sroubu a matky:
Mubux®-M - Montaz

Zavit predrezat obvyklym zavitni-
kem. Poté zasroubovat jako
Ensat.

v ] je 610 se musi opérny kus pfi-
' drzet pomocdi kli¢e az se jisténi
uvolni.
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Strojni
montaz...

L L. Stroin{ 43 <di <rou-
Strojn zastoubovani St montaz se provediSrou g oginoty Maximéin pipustné
1. Obrobek presné nastavit tak, které jsou zabudovany v: pro lehky kov : Sroubovaci momenty
a?y otvor a vieteno stroje 1. Zavitofezném stroji Ensat® otacky Ensat® M 2,5 1,5 Nm
presné na sebe navazovaly 3 vnitini zavit [min-1] Ensat® M 3 2,5 Nm
(ne zeSikmeni). Stroj nastavit 2. Vrtacvce ) o Ensat® M 4 5,5 Nm
na presnou hloubku zasroubo- sevzpe_tnyr,n zapinanim pro- - M 2,5/M 3 650-900 Ensat® M 5 10 Nm
véni (cca 0,1 - 0,2 mm pod stfednictvim hloubkové zaréz- ' m 4 /M 5 400-600 Ensat® M 6 15 Nm
povrch obrobku). ky nebo zavitofezne hlavy. Bez v 6 /M 8 280-400 Ensat® M 8 28 Nm
5. <tro! peonout na chod vora. vodicf patrony, bez posuvu. M10  /M12 200-300 Ensat® M10 40 Nm
e oy Dulezité : max. pfipustny M14 /M16 150-200 Ensat® M 12 | 60 Nm
vo. Otocne vnejsl pouzdro moment zasroubovani se M18 /M20 120-200
e e 1 zacatku oo nesmiprekrotit M22 /M24 100-160
ovani doléhat na vnéjsi vidi- M27  /M30 80 -140 Mazani

telny dorazowy kolik tak, aby 3. Specialni rucni stroj Je pottebné jen u tézko obrobi-

byl jim unasen ve sméru s hloubkovou zarazkou a zpét- telnych materiald
chodu hodin. nym zapinanim. Pro vétsi série.
o cr (s ) . Tocivy moment M U stiedné tvrdych lehkych

3. Privést Ensat ’k nastroji (z?rez 4. Jednoduché nebo vicena- Maximalni tocivy moment Kovi: Ferny ole'y ih nebg

event. fezny otvor dola) bné tazni stroi R : y olej,

a2 a7 4 otacky pridrzet S oS e zavisly na petrolej

yp : S pneumat|ckym nebo elektri- 9. AxiaInim zatizeni koliku

4. Ovladaci paku stroje stlacit az ckym pohonem, polo - nebo nastroje U houzevnatych lehkych kovi

se Ensat do vyvrtaného otvoru p'[‘e automatické, fizené poci- 2, Tlakovém zatizeni Ensat a litiny:

zafizne. Dalsi zasroubovani tacem (CNC). v axialnim sméru. Rezny olejsca5 -8 %

probéhne bez posunu. molybdensulfidu.

5. Zapnout zpétny chod.
Tvrdému dosednuti ndstroje
na obrobek je tfeba zabranit,
jinak je nebezpeci zlomeni
nastroje a Ensat. Kromé toho
se mUze tésné usazeni Ensat
porusit a vytahovaci sila snizit.
Event. se musf rychlost Srou-
bovani pfizplsobit na potreb-
ny ¢as prepnuti.
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Ke,!bKonl}s - sy o Centrala Amberg Vyrobni zéavody
blize k zakaznikéim.  |/eeeese e

PO ce1ém SVété. \éVe;rzntheérl—\fn-bBraun—StraBe7
° - = mberg
Zasahuje vSechny obory.

... @ Ve svéte.

Blize zakazniklim - pro Vas znamena predevsim: rychlé reakce na

pozadavky zakazniki a plynulé realizace naro¢nych fesenf spojent. Kerb-Konus Kerb-Konus UK
Fasteners Pvt. Itd. Telford/Shropshire

Blize zakaznikim - pro nés nejen heslo, ale duleZity strategicky Kolhapur/indie Velka Britanie

nastroj. Vzdy kdyz se jedna o spolehlivé a hospodarné uplatnéni KKV Corp. Kerb Konus Espanola S.

moderni spojovaci technologie, nabizeji Vam nasi technicti A.

poradci na celém svété prakticky podloZené informace. Osaka/Japonsko Alcorcon/Madrid

Poradenstké sluzby jsou koordinovany v nasi centrale v Ambergu. Spanélsko

Zavolejte nam a domluvte si s nami schiizku. .
KKV AG KKV Belgium
Sattel/Svycarsko Gooik/Belgie

Precision Fasteners Inc. Sofrafix
Flanders, New Jersey/USA Savigny-le-Temple
Francie

Kerb-Konus Italia s.r.l.
Mulazzano/Italie

Dalsi obchodni zastoupeni v mnoha zemich svéta.
Adresa pro poptavky na www.kerbkonus.de

Kerb-Konus-Vertriebs-GmbH
Postfach 1663
D-92206 Amberg

Telefon ++49 9621 679-0
Telefax ++49 9621 679444
e-mail KKV-Amberg@kerbkonus.de

Diese Druckschrift unterliegt nicht dem Anderungsdienst / Druck-Nr. 20.1006

internet www.kerbkonus.de
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