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Re stiik a oznaceni prvki

MATICE CAPTIVE FASTENER

TYP POPIS SEKCE Ekvivalent
CA Hlinikové samouchytné matice 1 CLA
C Ocelové samouchytné matice CL, CLL,S,SS
CS Nerez ocelové samolchytné matice CLS, CLSS
CFB,CFBS Samouchytné slepé matice 2 B,BS
CFL Neprecnivajici samolchytné matice 3 F
CFEO,CFE, Malé samouchytné matice se samosvornymi 4 FEO,FE, UL
CFEOX,CFEX zavity, FEOX,FEX

bez samosvornych zavitd
CKF2,CKFS2 Samouchytné matice pro desky s ploSnymi 5 KF2,KFS2
Spoji
CPL,CPLC Samouchytné matice se svornym hornim 6 PL,PLC
limcem
CKN,CKNS Samouchytné matice Sestihranné 7
SLOUPKY CAPTIVE FASTENER @

TYP POPIS SEKCE Ekvivalent
CFSO,CFSOA,CFS0S Samodchytné sloupky - prdchozi 1 S0O,SO0A,SOS
CFBSO,CFBSOA, Samouchytné sloupky - slepé BSO,BSOA,BSOS
CFBSOS
CFSO,CFSOS,CFSOA Samotchytné bezzavitové sloupky - prdchozi 2 SO,SON,SOA
CFTM,CFTSM,CFTMA Samodtchytné sloupky do tenkych plechl 3 TSO,TSOS,TSOA
CFSSA Samouchytné sloupky s klestinou 4 SSA
CFKSSB Samouchytné sloupky s klestinou do 5 KSSB

plodnych spojll
CKFE,CKFSE Samodchytné sloupky s vnitfnim zavitem 6 KFE,KFSE
nebo bez
SROUBY CAPTIVE FASTENER @
TYP POPIS SEKCE Ekvivalent
CH,CHS,CHA Samouchytné Srouby 1 FH,FHS,FHA,HFH
TFH, TFHS,TFHA
HCH,HCHS Samouchytné Srouby pro vysoky moment 2 HFH,HFHS
TCH,TCHS Samouchytné Srouby do tenkého plechu 3 TFH,TFHS
CHE,CHES Samouchytné Srouby s malou hlavou. 4 FHL,FHLS
Samouchytny prvek CAPTIVE FASTENER 2

TYP POPIS SEKCE Ekvivalent

CPFK Samouchytny prvek pro panely ploSnych 1
spojl
Samouchytné nytovaci matice KERB KONUS @

TYP POPIS SEKCE Ekvivalent
Anchor Nytovaci matice pro narocné pouziti 1
Anchor MINI Nytovaci matice pro elektrotechniku 2
Anchor TANK Slepé nytovaci matice 3
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PROTECH SpT

M at I C e Specidini lechnalegie 2pracevani plachu
Typ C, CS, CA |
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Typ C jsou ocelové pozinkované samouchytné Typ Material Povrchova Maximalnf{
matice, typ CS jsou matice z nerezové oceli, CA Uprava tvrdost plechu
jsou hlinikové matice. C Uhlikova Zinek HRB 80
Matice poskytuji velmi pevny a kvalitni zavit ocel

v plechu. PouZivaji se do materiald tloustky Cs Nerez.ocel Pasivovéano HRB 70
0,8 milimetru a vice. Instalace se provadi Série 300

zalisovanim. Matice se vyrabi s metrickymi CA Hlinik Bez Upravy HRB 50
zévity od M2 do M10 a nebo s palcovymi 2024-T4

zavity. Je mozné volit ze Ctyf vy3ek lichytného
osazeni (viz. rozmér D).

Zavit 6H 1S0. Pfiklad oznaéeni: C-M4-2
g uhlikova ocel pozinkovana
q zavitM4
MATICE C a CS q V),léka l:IChytné ¢asti D=1,4 mm
ROZMERY (V3echny uvedené miry jsou v milimetrech)
D Minimalni sila Velikost otvoru A B C
max. materialu +0,08 -0,00 max. | 0,2 | #0,1
Zavit
Stoupani Ocel Nerez
M2x0,4 C-M2-0 CS-M2-0 0,76 0,8
C-M2-1 CS-M2-1 0,97 1,0 4,25 4,22 6,3 15
C-M2-2 CS-M2-2 1,37 1,4
C-M2-3 CS-M2-3 2,21 2,3
M2,5x0,45 | C-M2,5-0 | CS-M2,5-0 | 0,76 0,8
C-M2,5-1 | CS-M2,5-1 0,97 1,0 4,25 4,22 6,3 15
C-M2,5-2 | CS-M2,5-2 1,37 1,4
C-M2,5-3 | CS-M2,5-3 | 2,21 2,3
M3x0,5 C-M3-0 CS-M3-0 0,76 0,8
C-M3-1 CS-M3-1 0,97 1,0 4,25 4,22 6,3 1,5
C-M3-2 CS-M3-2 1,37 1,4
C-M3-3 CS-M3-3 2,21 2,3
M3,5x0,6 | C-M3,5-0 | CS-M3,5-0 | 0,76 0,8
C-M3,5-1 | CS-M3,5-1 | 0,97 1,0 4,75 4,73 7,1 1,5
C-M3,5-2 | CS-M3,5-2 | 1,37 1,4
C-M3,5-3 | CS-M3,5-3 | 2,21 2,3
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ROZMERY (V3echny uvedené miry jsou v milimetrech)

D Minimalni sila Velikost otvoru A B C
max. materialu +0,08 -0,00 max. | 0,2 | 0,1
Zavit L
Stoupani Ocel Nerez =
M4x0,7 C-M4-0 CS-M4-0 0,76 0,8
C-M4-1 CS-M4-1 0,97 1,0 54 5,38 7,9 2,0
C-M4-2 CS-M4-2 1,37 1,4
C-M4-3 CS-M4-3 2,21 2,3
M5x0,8 C-M5-0 CS-M5-0 0,76 0,8
C-M5-1 CS-M5-1 0,97 1,0 6,4 6,38 | 8,7 2,0
C-M5-2 CS-M5-2 1,37 1,4
C-M5-3 CS-M5-3 2,21 2,3
M6x1 C-M6-1 CS-M6-1 1,37 1,4
C-M6-2 CS-M6-2 2,21 2,3 8,75 8,72 | 11,05 | 4,08
C-M6-3 CS-M6-3 3,05 3,2
M8x1,25 C-M8-1 CS-M8-1 1,37 1,4
C-M8-2 CS-M8-2 2,21 2,3 10,5 10,44 | 12,65 | 5,47
C-M8-3 CS-M8-3 3,05 3,2
M10x1,5 C-M10-1 CS-M10-1 2,21 2,3
C-M10-2 | CS-M10-2 | 3,05 3,2 14,0 13,94 | 17,35 | 7,48
C-M10-3 | CS-M10-3 6,0 6,4
INSTALACNI PARAMETRY - Ocel (V8echny uvedené miry jsou v milimetrech)
Zavit Dle vysky Instalaéni sila Sila na zpétné Moment na Minimalni
nytovaci ¢asti (kN) vytlaceni (N) proto¢eni (N/m) | vzdalenost od
D okraje (mm)
M2 0 470
M2,5 1 11,2-15,6 550 2,1 4,8
M3 2 935
3 1025
M3,5 0 480 1,8
1 13,4-26,7 570 1,8 5,6
2 935 2,3
3 1150 2,5
M4 0 490 2,9
1 18-27 645 2,95 6,9
2 1020 4,2
3 1250 4,2
M5 0 530 3,6
1 18-38 800 3,6 7,1
2 1110 6,0
3 1310 6,0
M6 1
2 27-36 1645 11,8 8,6
3
M8 1
2 27-36 1870 26,0 9,7
3
M10 1
2 32-50 3270 36,2 13,5
3
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MATICE CA - duralové

ROZMERY (V8echny uvedené miry jsou v milimetrech)
D Minimalni sila Velikost otvoru A B C
max. materialu +0,08 -0,00 max. | 0,2 | +0,1
Zavit H‘
Stoupani Dural
M2x0,4 CA-M2-1 | 0,97 1,0 4,25 4,22 6,3 15
CA-M2-2 | 1,37 1,4
M3x0,5 CA-M3-1 | 0,97 1,0 4,75 4,73 6,3 2,0
CA-M3-2 | 1,37 1,4
M3,5x0,6 | CA-M3,5-1| 0,97 1,0 5,4 7,1 7,1 2,0
CA-M3,5-2 | 1,37 1,4
M4x0,7 CA-M4-1 | 0,97 1,0 6,0 5,97 7,9 3,0
CA-M4-2 | 1,37 1,4
M5x0,8 CA-M5-1 | 0,97 1,0 7,5 7,47 9,5 3,8
CA-M5-2 | 1,37 1,4
M6x1 CA-M6-1 | 1,37 1,4 8,75 8,72 | 11,1 41
CA-M6-2 | 2,21 2,3
INSTALACE

Matice se instaluji do hladké, kruhové diry, jejiz tolerance je dana vySe uvedenou tabulkou. Matice se osazenim
vlozi do diry a zalisuje doporucenou silou. Spodni i horni lisovaci nastroj je rovny, plochy lisovacich nastrojd
musi byt paralelni. Matice je spravné zalisovana, je-li vrubovani piné zatlaCeno do materialu a matice dosedne
prmérem B na plech.

a Neodhrocuijte diru pred instalaci matice.

Matice nelisujte razem, material propruzi a nedojde ke spravnému zatecen.

g Volte vidy spravny typ dle tloustky materialu. Limec matice nesmi byt vyssi nez je tloustka plechu, jinak
budete matici deformovat.

a Znacné prekroCeni lisovaci sily ma za nasledek zaboreni celé matice do materidlu a mize vést az k jeji
deformaci.

Q
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Matice slepé
Typ CFB a CFBS

Typ CFB  jsou ocelové  pozinkované
samoulchytné matice, typ CFBS jsou matice
Z nerezové oceli.

Matice poskytuji velmi pevny a kvalitni zavit
v plechu. Pouzivaji se do material tloustky 1
milimetru a vice. Instalace se provadi
zalisovanim. Matice se vyrdbi s metrickymi
zavity od M3 do M6 a nebo s palcovymi zavity.
Je mozné volit ze dvou vySek Uuchytného
osazeni (viz. rozmér B).

Zavit 6H 1S0.

et — 7 —i

PROTECH SpT

Spacidin teShnolcgle 2pMacovan plachy

Typ Material Povrchova Maximalni
Uprava tvrdost plechu
CFB Uhlikova Zinek HRB 80
ocel
CFBS Nerez.ocel Pasivovano HRB 70
Série 300
Pf¥iklad oznaéeni: CFB-M3-2

MATICE CFB a CFBS

g uhlikova ocel pozinkovana
q zavit M3

g vyska Uchytné ¢asti B= 1,4mm

B Minimalni Velikost D A C X Z Y
max. sila otvoru max. | max. +0,25 min. | +0,25 | max.
materidlu | +0,08 -0,00 -0.25 -0.25
Zavit
Stoupani Ocel Nerez H
M3x0,5 | CFB-M3-1 | CFBS-M3-1 | 0,97 1,0
CFB-M3-2 | CFBS-M3-2 | 1,37 1,4 4,25 38 14,22 6,35 | 53|96 | 85
M4x0,7 CFB-M4-1 | CFBS-M4-1 | 0,97 1,0
CFB-M4-2 | CFBS-M4-2 | 1,37 1,4 5,4 52 (538 79 | 7,1 11,2 9,8
M5x0,8 | CFB-M5-1 | CFBS-M5-1 | 0,97 1,0
CFB-M5-2 | CFBS-M3-1 | 1,37 1,4 6,4 6,0 6,38 8,75 | 6,8 [11,2] 9,8
M6x1,0 | CFB-M6-1 | CFBS-M6-1 | 1,37 1,4
CFB-M6-2 | CFBS-M6-2 | 2,21 2,3 8,75 78 (8,72|11,10| 7,8 [14,3 12,7
MATICE - 2



INSTALACNI PARAMETRY

Material dilu — ocel valcovanéa za studena / hlinik 5052-H34

Zavit Tloustka Instalacni sila Sila na zpétné Moment na Minimalni
materialu (kN) vytlaceni (N) proto¢eni (N/m) | vzdalenost od
okraje (mm)
M3 1,0 11/7 560 / 440 15/14 4,8
M4 1,0 15/9 600 / 490 34128 6,9
M5 1,0 17710 620/ 490 4,0/38 7,1
M6 1,6 25/18 1780/ 1400 11,9/11,3 8,6

INSTALACE

Matice se instaluji do hladké, kruhové diry, jejiz tolerance je dana vySe uvedenou tabulkou. Matice se osazenim
vlozi do diry a zalisuje doporucenou silou. Spodni i horni lisovaci nastroj je rovny, plochy lisovacich nastrojd
musi byt paralelni. Matice je spravné zalisovana, je-li vrubovani piné zatlaCeno do materialu a matice dosedne
rozmérem ,B“ na plech.

a Neodhrocujte diru pred instalaci matice.

Matice nelisujte razem, material propruzi a nedojde ke spravnému zatecen.

g Volte vidy spravny typ dle tloustky materialu. Limec matice nesmi byt vyssi nez je tloustka plechu, jinak
budete matici deformovat.

a Znacné prekroCeni lisovaci sily ma za nasledek zaboreni celé matice do materidlu a mlze vést az k jeji
deformaci.
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PROTECH SpT

Matice nepreé€nivajici
Typ CFL

Spacidlni lechnologie zprocovon plachu

e

Typ CFL jsou ocelové nerezové samouchytné Material Povrchova Maximalni

matice. Uprava tvrdost plechu
Matice poskytuji velmi pevny a kvalitni zavit Pasivovéano
v plechu. Pouzivaji se pro materidly stejnych
nebo vétdich tloustek jako je vyska matice
stim, Ze nepfeCnivd ani z jedné strany.
Instalace se provadi zalisovanim. Matice se
vyrabi s metrickymi zavity od M2 do M6 a nebo
s palcovymi zavity. Je mozné volit ze dvou

Nerez.ocel
Série 300

vysek Uchytného osazeni (viz. rozmér B). Priklad oznaéeni: CFL-M3-2
Zavit 6H 1S0. q nherez ocel
q zavit M3
MATICE q vyska matice B=2,3mm
CFL

ROZMERY ( V8echny uvedené miry jsou v milimetrech)

D Minimalni sila | Velikost otvoru B H Min. vzdalenost
max. materialu +0,08 -0,00 max. max. | OSY prvku od hrany
plechu
Stoupani Nerez
M2x0,5 CFL-M2-1 4,34 1,5 4.4 15 4.8 6,0
CFL-M2-2 2,3 2,3
M2,5x0,5 CFL-M2,5-1 4,34 1,5 4.4 15 4.8 6,0
CFL-M2,5-2 2,3 2,3
M3x0,5 CFL-M3-1 4,34 1,5 4.4 15 4.8 6,0
CFL-M3-2 2,3 2,3
M3,5x0,5 CFL-M3,5-1 5,35 15 54 15 6,4 6,5
CFL-M3,5-2 2,3 2,3
M4x0,7 CFL-M4-1 7,34 1,5 7,4 1,5 7,94 7,2
CFL-M4-2 2,3 2,3
M5x0,8 CFL-M5-1 7,87 15 7,9 15 8,73 8,0
CFL-M5-2 2,3 2,3
M6x1,0 CFL-M6-3 8,71 3,2 3,1 9,53
CFL-M6-4 4.0 8,75 3,9 8,8
CFL-M6-5 4,75 4,7
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INSTALACNI PARAMETRY

Typ Max. pfitahovaci Ocel valcovana za studena Hlinik 5052-H34
moment na —— - Ty e - .
Sroub v Nm Instalacni sila Sila na zpétné Instalacni sila Sila na zpétné
(kN) vytlaéeni (N) (kN) vytlaéeni (N)
CFL- M2-1 0,16 13,3 0,9 8,9 0,9
CFL-M2-2 0,16 13,3 0,9 8,9 0,9
CFL-M2,5-1 0,23 13,3 0,9 8,9 0,9
CFL-M2,5-2 0,23 13,3 0,9 8,9 0,9
CFL-M3-1 0,3 10 0,9 8 0,9
CFL-M3,5-1 0,4 12 1,0 9 0,9
CFL-M4-1 0,5 15 1,1 10 1,0
CFL-M5-1 0,8 18 1,1 12 1,1
CFL-M6-3 3,7 20 3,7 15 2,8
INSTALACE

Matice se instaluji do hladké, kruhové diry, jejiz tolerance je dana vySe uvedenou tabulkou. Matice se osazenim
vlozi do diry a zalisuje doporucenou silou. Spodni i horni lisovaci nastroj je rovny, plochy lisovacich nastrojd
musi byt paralelni. Matice je spravné zalisovana, je-li zcela zatlaCena do materialu ( nepfecniva ani z jedné
strany).

20000

Neodhrocujte diru pfed instalaci matice.
Matice nelisujte razem, material propruzi a nedojde ke spravnému zatecen.
Volte vidy spravny typ dle tloustky materialu.
Znacné prekroCeni lisovaci sily ma za nasledek deformaci matice v materialu.

Beran

Kovadlina
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PROTECH SpT

Matice malé
Typ CFE a CFEO

Specidini lechnalegie 2pracevani plachu

elipticky tvar
" pro CFE a CFEO

Typ CFE a CFEO jsou samolchytné matice Typ Materidl Povrchova Maximalni
z nerezoveé oceli se samosvornym zavitem. Uprava tvrdost plechu
Matice specielné navrhnuty pro situaci, kde je CFE Nerez ocel Cerny HRB 70
potfebny silny zévit v minimainim prostoru. 303 mazaci film

Pouzivaji se do materiald tloustky 1 milimetru CFEO Nerez.ocel Cerny HRB 70

a vice. Instalace se provadi zalisovanim. Matice 303 mazaci film

se vyrabi s metrickymi zavity od M3 do M6 a
nebo s palcovymi zavity. Je i mozné dodat
matice bez samosvorného zavitu s ozna€. CFEX

a CFEXO.
Zavit 6H 1SO. P¥iklad oznaéeni: CFE-M5
q nerez ocel 303
q zavit M5
a vyska Uchytné ¢asti D = 1,53 mm

MATICE CFE a CFEO

ROZMERY (V8echny uvedené miry jsou v milimetrech)

Minimalni Velikost Min.
sila otvoru vzdélenost
E D materialu +0,08 -0,00 A B C osy od
Zavit (0,4)| max. max. | max. | (0,13) okraje
Stoupani | Oznaceni E plechu
M3x0,5 CFEOM3 | 1,90 | 1,02 1,02 4,4 3,96 | 4,34 4,88 3,6
CFE M3 1,53 1,53
M4x0,7 CFEOM4 | 2,55 | 1,02 1,02 7.4 523 | 7,34 8,17 5.2
CFE M4 1,53 1,53
M5x0,8 CFEOM5 | 3,05 | 1,02 1,02 7.4 6,48 | 7,34 8,17 5.2
CFE M5 1,53 1,53
M6x1,0 CFEM6 | 3,30 | 1,53 1,53 8,75 7,72 | 8,71 9,74 7,1
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INSTALACNI PARAMETRY (V8echny uvedené miry jsou v milimetrech)

Ocel valcovana za studena Hlinik 5052-H34
Zavit Typ Sila
mat. Instalacni Sila na Moment na | Instalacni Sila na Moment na
sila zpétné protoc¢eni sila zpétné protoc¢eni
(kN) vytla¢eni (N) (N/m) (kKN) vytlaéeni (N) (N/m)
M3 CFEO 1,0 6,7 600 2,0 4,0 380 2,0
CFE 15 6,7 900 2,4 4,0 590 2,4
M4 CFEO 1,0 11,1 1100 6,0 7,0 675 5,3
CFE 15 11,1 1600 8,0 7,0 1100 8,0
M5 CFEO 1,0 12 1200 6,0 7,0 675 53
CFE 15 12 1600 8,0 7,0 1100 8,0
M6 CFE 15 15,6 1800 16,0 9,0 1400 14,6
INSTALACE

Matice se instaluji do hladké, kruhové diry, jejiz tolerance je dana vySe uvedenou tabulkou. Matice se osazenim
vlozi do diry a zalisuje doporucenou silou. Spodni i horni lisovaci nastroj je rovny, plochy lisovacich nastrojd
musi byt paralelni. Matice je spravné zalisovand, je-li vrubovani piné zatlaCeno do materialu viz. rozmér ,D“.

0 0

Neodhrocujte diru pfed instalaci matice.
Matice nelisujte razem, material propruzi a nedojde ke spravnému zatecen.

a Volte vidy spravny typ dle tloustky materialu. Vrubovani s osazenim ( rozmér D ) nesmi byt wvy33i neZ je
tloustka plechu, jinak budete matici deformovat.
a Znacné prekroCeni lisovaci sily ma za nasledek zaboreni celé matice do materidlu a mize vést az k jeji
deformaci.

o A+ 0,20 mm
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Matice do ploSnych spoju
Typ CKF2 a CKFS2

Typ CFK2 ocelové samouchytné matice
s elektrolyticky nanesenym cinem, typ CFBS

PROTECH SpT

Specialni technologie zprocovani plechu

—q—A—+

n

Y

A

Maximalni
tvrdost plechu

Povrchova
Uprava

Material

Typ

jsou matice z nerezové oceli. CKF2 Uhlikova Cin HRB 60
Matice poskytuji velmi pevny a kvalitni zavit ocel elektrolyticky

v tvrdych a krehkych materidlech jako je CKFS2 Nerez.ocel Pasivovéano HRB 60
sklenény laminat, epoxid, Zivice s papirovou, Série 300

nylonovou nebo platénou bazi. Pouzivaji téz

pro acrylaty a polykarbonaty. Instalace se

provadi zalisovanim do materidlu tloustky 1,5

milimetru a vice. Matice se vyrabi s metrickymi

zavity od M2,5 do M5 a nebo s palcovymi

zavity.

Zavit 6H 1S0. Priklad oznaéeni: CKF2-M4

g uhlikova ocel — cin povrchové

MATICE CKF2 a CKFS2

q zavitM4

ROZMERY (V&echny u

vedené miry jsou v milimetrech)

Minimalni Velikost A B C Min.
sila otvoru +0,08 | +0,13 | +0,13 | vzdalenost
materialu | +0,08 -0,00 | -0,08 | -0,13 | -0,13 | osy prvku od
Zavit hrany plechu
Stoupani Ocel Nerez 5
M2,5 CKF2-M2,5 | CKFS2-M2,5 1,5 4,2 4,68 5,56 1,5 4,5
M3x0,5 CKF2-M3 CKFS2-M3 1,5 4,2 4,68 5,56 1,5 4,5
M4x0,7 CKF2-M4 CKFS2-M4 1,5 6,4 6,81 8,74 2,0 6,4
M5x0,8 CKF2-M5 CKFS2-M5 15 6,9 7,37 | 9,53 3,0 7,1
MATICE - 5



INSTALACNI PARAMETRY

Zavit Tloustka Instalaéni sila Sila na zpétné Moment na
materialu (KN) vytlaceni (N) proto¢eni (N/m)
M2,5 1,5 2,22 200 1,35
M3 1,5 2,22 200 1,35
M4 1,5 2,22 330 3,73
M5 15 2,90 350 4,52
INSTALACE

Matice se instaluji do hladké, kruhové diry, jejiz tolerance je dana vySe uvedenou tabulkou. Matice se osazenim
vloZi do diry a zalisuje doporucenou silou. Spodni i horni lisovaci nastroj je rovny, plochy lisovacich nastrojd
musi byt paralelni. Matice je spravné zalisovana, je-li Gchytna Cast plné zatlaCena do materidlu a matice
dosedne rozmérem ,B“ na material. Na rozdil od matic do plechu, kde je material vtlaten do zapichu v téle
prvku, je zde matice uchycena tésnym uloZenim. ProtoCeni matice zde zabrafuje vrubovani po obvodé téla,
které je plné zabotreno do materialu.

q Volte vzdy spravny typ matice k zvolenému materialu ( rozdilny zplsob uchyceni oproti prvkéim do plechu )
a Dodrzujte instalacni parametry, jinak dojde k vzajemné deformaci matice a materialu.
a Matice nelisujte razem (kladivo), material propruzi a nedojde ke spravnému zalisovani.

Beran
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Matice se svornym limcem
Typ CPL a CPLC

Typ CPL jsou ocelové  pozinkované
samoUlchytné matice, typ CPLC jsou matice
Z nerezové oceli.

Matice se vyznaCuji hornim nekovovym
svornym limcem s moznosti mnohonasobného
pouziti. Poskytuji velmi pevny a kvalitni zavit
v plechu. Pouzivaji se do materiall tloustky
1,5 milimetru a vice. Instalace se provadi
zalisovanim. Matice se vyrdbi s metrickymi
zavity od M3 do M5 a nebo s palcovymi zavity.
Zavit 6H 1S0.

o

1,5 mm max.

PROTECH SpT

Specidini lechnalegie 2pracevani plachu

pojigtovesi silonowy element

q
q

uhlikova ocel pozinkovana

zavit M3

Typ Material Povrchova Maximalni
Uprava tvrdost plechu
CPL Uhlikova Zinek HRB 70
ocel
CPLC Nerez.ocel Pasivovano HRB 70
Série 300
Pfiklad oznaceni: CPL-M3

MATICE CPL a CPLC

ROZMERY (V8echny uvedené miry jsou v milimetrech)

Minimalni Velikost Min.

sila otvoru vzdalenost

materialu +0,08 -0,00 osy prvku

Zavit A B C D od okraje

Stoupani | Ocel Nerez E max. | max. | max. | max. | plechu

M3x0,5 | CPLM3 | CPLC M3 1,5-1,78 6,0 5,97 7,1 3,6 55 4,3
M4x0,7 CPLM4 | CPLC M4 1,5-1,78 7,5 7,47 8,6 4,2 7,0 5,6
M5x0,8 | CPL M5 | CPLC M5 1,5-1,78 8,0 7,97 8,9 4,5 7,5 6,4

MATICE - 6




INSTALACNI PARAMETRY (V8echny uvedené miry jsou v milimetrech)

Matice se instaluji do hladké, kruhové diry, jejiz tolerance je dana vySe uvedenou tabulkou. Matice se osazenim
vlozi do diry a zalisuje doporucenou silou. Spodni i horni lisovaci nastroj je rovny, plochy lisovacich nastrojd

Zavit Ocel valcovana za studena — 1,5 mm Hlinik 5052-H34 — 1,5 mm

Instalacni sila | Sila na zpétné | Moment na | Instalacni sila | Sila na zpétné | Moment na
(kN) vytla¢eni (N) protoc¢eni (kN) vytla¢eni (N) protoc¢eni
(N/m) (N/m)
M3 13,34 1156 2,2 8,90 1000 2,2
M4 13,34 1290 6,7 8,90 1290 6,7
M5 13,34 1557 7,9 8,90 1330 7,9
INSTALACE

musi byt paralelni. Matice je spravné zalisovana, je-li vrubovani piné zatlateno do materialu ( rozmér B ).

20000

Neodhrocujte diru pied instalaci matice.

Matice nelisujte razem, material propruzi a nedojde ke spravnému zatecen.
Nelisujte matice do slabsich materiald nez je vyska tchytného osazeni, jinak budete matici deformovat.

ZnaCné prekroceni lisovaci sily ma za nasledek zaboreni celé matice do materidlu a mdze vést az kK jeji

deformaci.

D+ 0,2 mm
-

C+5mm
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PROTECH SpT

Matice Sestihranné

Specidini lechnalegie 2pracevani plachu
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Typ CKN jsou ocelové pozinkované Material Povrchova Maximalni
samoUchytné matice. Uprava tvrdost plechu
Matice poskytuji velmi pevny a kvalitni zavit CKN Uhlikova Zinek HRB 80

v plechu. Pouzivaji se do materiall tloustky 1 ocel
milimetru a vice. Instalace se provadi

zalisovanim. Matice se vyrdbi s metrickymi

zavity od M2 do M10 a nebo s palcovymi

zavity. Je mozné volit ze dvou vySek

Gchytného osazeni (viz. rozmér A). Je to

obdoba matic C.

Zavit 6H 13S0. Pfiklad oznaéeni: CKN-M4-2
g uhlikova ocel pozinkovana
q zavitM4
a vyska Uchytné ¢asti A= 1,4 mm
MATICE CKN
A | Minimalni sila | Velikost otvoru D C B H
max materialu +0,08 -0,00 max | +0,25 | +0,2 | +0,25
) . -0,25
Zavit H
Stoupani Ocel
M3x0,5 CKNM3-1]| 1,0 1,0 45 445| 6,4 5,5 2,0
CKNM3-2| 1,4 1,4
M4x0,7 CKNM4-1] 1,0 1,0 5,5 545| 8,1 7,0 2,2
CKNM4-2 | 1,4 1,4
M5x0,8 CKN M5-1| 1,0 1,0 6,5 6,45 9,2 8,0 3,0
CKNM5-2| 1,4 1,4
M6x1,0 | CKNM6-1| 1,0 1,0 8,0 795| 11,5 [ 10,0 | 4,0
CKN M6-2 | 1,4 1,4
M8x1,25 CKNM8-2| 1,4 1,4 10,0 9,95| 15,0 13,0 4.5
CKN M8-3 | 2,0 2,0

MATICE - 7



INSTALACNI PARAMETRY - Ocel (v8echny uvedené miry jsou v milimetrech)

Zavit Dle vysky Instalaéni sila Sila na zpétné Moment na Minimalni
nytovaci ¢asti (kN) vytlaceni (N) proto¢eni (N/m) | vzdalenost od
D okraje (mm)
M3 1 13 780 24 4,5
M4 1 14 780 2,9 5,5
M5 1 14 780 5,8 6,5
M6 1 17 830 14,7 8,0
M8 2 22 1900 24,5 10,0
INSTALACE

Matice se instaluji do hladké, kruhové diry, jejiz tolerance je dana vySe uvedenou tabulkou. Matice se osazenim
vlozi do diry a zalisuje doporucenou silou. Spodni i horni lisovaci nastroj je rovny, plochy lisovacich nastrojd
musi byt paralelni. Matice je spravné zalisovana, je-li vrubovani piné zatlaCeno do materiadlu a matice dosedne
Gchytnou Casti ,,A“ na plech.

a Neodhrocuijte diru pred instalaci matice.

Matice nelisujte razem, material propruzi a nedojde ke spravnému zatecen.

g Volte vidy spravny typ dle tloustky materialu. Limec matice nesmi byt vyssi nez je tloustka plechu, jinak
budete matici deformovat.

a Znacné prekroCeni lisovaci sily ma za nasledek zaboreni celé matice do materidlu a mlze vést az k jeji
deformaci.

Q
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PROTECH SpT

Sloupky s vnitfnim zavitem - prachozi
Typ CFSO, CFSOS, CFSOA

Specialni technologie zprocovani plechu

-------- T
G
i

e e

Pro délky 3 az 8mm zavit v celé délce.
U del3ich sloupkd viz. rozmér D.

CFSO jsou ocelové pozinkované

Typ
samouUchytné sloupky, typ CFCOS jsou sloupky

Maximalni
tvrdost plechu

Material Povrchova

Uprava

z nerezoveé oceli, CFSOA jsou hlinikové sloupky. CESO Uhlikova Zinek HRB 80
Pouzivaji se do materidld tloustky 1milimetr a ocel
vice. Instalace se provadi zalisovanim do CFSOS | Nerez.ocel Pasivovano HRB 70
kruhové diry. Vyrabéji se s metrickymi zavity 303
od M3 do M5 a v délkach od 3 do 25 milimetrd. CFSOA Hlinik Bez Upravy HRB 50
Je mozné je dodat i v palcovych mirach. 7075-T6
Zavit 6H 1S0.
Poznamka: V nékterych pFipadech je
vyhodnéjsi pouzit slepé sloupky CFBOS. Priklad oznaéeni: CFSO M3-10
nebo CFSO 3,5-M3-10
a uhlikova ocel pozinkovana
a 3,5-kéd prdmeéru téla (jeli udan) viz.
rozmér A
q zavit M3
qaq celkova délka L=10 mm

SLOUPKY CFSO, CFSOS a CFSOA

PARAMETRY (VSechny uvedené miry jsou v milimetrech)

Délka Velikost A H C Min. Min.
Zavit L otvoru +0,0 | nom | pramér | vzdalenost
+0,4 +0,08 -0,13 zapusténi | od okraje
Kod @ -0,00
e /57
M3 3(4|6|8|10|12(14 4,2 4,19 | 4,8 3,2 6,0
3,5 M3 3|14|6(8(10|12|14|16/(18 54 538 | 6,4 3,2 7,0 1,0
M3,5 3|14|6(8(10|12|14|16/(18 54 538 | 6,4 4 7,0 1,0
M4 3|14|6(8(10|12|14(16(18|20]|22 7,2 711 | 7,9 4,8 8,0 1,3
M5 3(4(6|8|10|12(14(16|18|20]|22 7,2 711 | 7,9 4,8 8,0 1,3
SLOUPKY -1



PARAMETRY (V3echny uvedené miry jsou v milimetrech)
Velikost

Délka
Zavit L
+0,4
Koéd @
téla
Rozmér | - - | - 414188811
D

otvoru
+0,08
-0,00

=7

A H
+0,0 | nom
-0,13

INSTALACNI PARAMETRY (v8echny uvedené miry jsou v milimetrech)

C Min.
pramér | vzdalenost
zapusténi | od okraje

Material dilu — 1,5 mm, za studena valcovany ocelovy plech

Zavit Sloupek- Instalaéni Sila na Moment na Sila na Max.
material sila zpétné protoceni vytrzeni utahovaci
(kN) vytlaéeni (N/m) skrz plech moment
(N) (N) Sroubu
(N/m)
Ocel 9,6 990 2,1 1450 0,5
M3 Nerez 9,6 990 2,1 1150 0,4
Hlinik - - - - 0,3
Ocel 14,5 1850 3,9 1670 0,5
3,5M3 Nerez 14,5 1850 3,9 1350 0,4
Hlinik - - - - 0,3
Ocel 17,6 2460 8,45 3100 19 34
M4, M5 Nerez 17,6 2460 8,45 2450 0,9 2,7
Hlinik - - - - 1,1 21

INSTALACNI PARAMETRY (v8echny uvedené miry jsou v milimetrech)

Material dilu — 1,5 mm, hlinikovy plech 5052-H34

Sloupek- Instalacni Sila na Moment na Sila na Max.
material sila zpétné protoceni vytrzeni utahovaci
(kN) vytlaéeni (N/m) skrz plech moment
(N) (N) Sroubu
(N/m)
Ocel 4,7 700 1,2 1230 0,5
M3 Nerez 4,7 700 1,2 985 0,4
Hlinik 4,7 700 1,2 740 0,3
Ocel 7,4 1310 2,79 1350 0,5
3,5M3 Nerez 7,4 1310 2,79 1100 0,4
Hlinik 7,4 1310 2,79 810 0,3
Ocel 10,5 1750 5,01 2550 19 34
M4, M5 Nerez 10,5 1750 5,01 2020 09 2,7
Hlinik 10,5 1750 5,01 1525 11 21
SLOUPKY - 1
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INSTALACE

Sloupky se instaluji do hladké, kruhové diry, jejiz tolerance je dana ve vySe uvedené tabulce. Sloupek se vlozi
télem do diry, pfiemz kovadlinka musi otvor s rozméry dle nasledujiciho obrazku. Sestihranna hlava, ktera
presahuje nad povrch plechu se zalisuje doporuCenou instalacni silou. Plochy lisovacich nastrojd musi byt
paralelni. Material pod hlavou preteCe do zapichu, ¢imz je prvek upevnén. Sloupek je spravné zalisovan, je-li
hlava pIné zatlatena do materialu.

a Neodhrocuijte diru pfed instalaci.

a Sloupky nelisujte razem, material propruzi a nedojde ke spravnému zateceni.

q Prilis velkd vlle otvoru kovadlinky zplsobi vyteCeni materidlu podél sloupku a upevnéni nebude
dostatecné.

a Vyvarujte se nadmeérnych lisovacich sil.

a Sloupky nejsou pfilis vhodné pouzit tam, kde je velké namahéni na tah, jako je napfiklad pfitazeni
soucastky Sroubem k plechu. Viz. tabulka instalacnich parametrl. V takovém pfipadé je vhodnéjsi uZiti
samoUchytné matice nebo Sroubu.

EEL'.EH TYP
CFBSO
|I |L )
\\::\
§ KmradlirJa

7

. C
"
-
P
-

7

L
1

:ﬂ. + 0,1 mn;

Typicka aplikace sloupkd

q pro montéz paneld

q pro montaz pristrojl

q pro montéz desek plosnych spojd
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Sloupky s vnitfnim zavitem - slepé

Typ CFBSO ocelové pozinkované samouchytné
sloupky, typ CFBCOS jsou sloupky z nerezové
oceli, CFBSOA jsou hlinikové sloupky.

Pouzivaji se do materialli tloustky 1milimetr a
vice. Instalace se provadi zalisovanim do
kruhové diry. Vyrabéji se s metrickymi zavity
od M3 do M5 a v délkach od 3 do 25 milimetrd.
Je mozné je dodat i v palcovych mirach.

Zavit 6H 1S0.

Typ CFBSO, CFBSOS, CFBSOA

PROTECH SpT

Specialni technologie zprocovani plechu
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SLOUPKY CFBSO, CFBSOS a CFBSOA

Typ Material Povrchova Maximalni
Uprava tvrdost plechu
CFBSO Uhlikovéa Zinek HRB 80
ocel
CFBSOS| Nerez.ocel Pasivovano HRB 70
303
CFBSOA Hlinik Bez Upravy HRB 50
7075-T6
Pfiklad oznaéeni: CFBSO M3-10
nebo CFBSO 3,5-M3-10
g uhlikova ocel pozinkovana
a 3,5-kéd prdmeéru téla (jeli udan) viz.
rozmér A
q zavit M3
qaq celkova délka L=10 mm

Délka Velikost A H C Min. Min.
Zavit L otvoru +0,0 [ nom | pramér [ vzdalenost
+0,4 +0,08 -0,13 zapusténi | od okraje
Koéd @ -0,00
téla H FEEB 7
M3 8 |10|12 |14 (16| 18 4,2 4,19 | 4,8 3,2 6,0 1,0
M3 6| 8|10|12|14|16 (18| 20|22 | 25 5,4 538 | 6,4 3,2 7,0 1,0
3,5
M3,5 6| 8|10|12|14 |16 (18| 20|22 | 25 5,4 538 | 6,4 3,2 7,0 1,0
M4 8 |110|12 |14 (16| 18| 20|22 | 25 7,2 7,11 | 7,9 4.8 8,0 1,3
M5 8 |110|12 |14 (16| 18| 20|22 | 25 7,2 7,11 | 7,9 4.8 8,0 1,3
Rozmér | 3,2 4 5 6,5 9,5
T
SLOUPKY -1
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PROTECH SpT

Sloupky bezzavitové - prachozi
Typ CFSO, CFSOS, CFSOA

Specialni technologie zprocovani plechu
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Typ CFSO jsou ocelové pozinkované

samouUchytné sloupky, typ CFCOS jsou sloupky sl Po}vrchova '\élaX'm?lmh
z nerezoveé oceli, CFSOA jsou hlinikové sloupky. CESO Uhlikova ua I pc -
Pouil’vavjl’ se do rvnateriéll‘fl tloustky 1 milimetr a ocel
vice. Prednostné jsou navrzeny pro vymezeni CESOS | Nerez.ocel Pasivovano HRB 70
vili vicevrstvych panell, kde je mozné jednim 303
Sroubem spojit nékolik vrstev. Instalace se CFSOA Hlinik Bez Upravy HRB 50
provadi zalisovanim do kruhové diry. Je mozné 7075-T6
je dodat i v palcovych mirach.

Priklad oznaéeni: CFS0O 63,6 - 12

g uhlikova ocel pozinkovana

g 63,6 (udavéa kod definujici & diry
sloupku — 3,6 mm)

a 12 —celkova délka 12 mm

SLOUPKY CFSO, CFSOS a CFSOA

Typ B Velikost C H Min. Min.
otvoru +0,00 [ nom | vzdalenost
Délka L +0,05mm +0,08 | -0,13 od okraje
-0,13mm -0,00
CFSO 3,1/3(4(6|8|6,0(1,0{14|16|18 |20 4,2 4,19 | 4,8 6
CFS0S 43,1
CFSOA
CFSO 3,1/3(4(6|8|6,8(1,0{14|16|18 |20 54 538 | 64 6,8 1
CFS0S 63,1
CFSOA
CFSO 36(3(4(6/8(|6,8(1,0{14|16|18 |20 54 538 | 64 6,8 1
CFSOS 63,6
CFSOA
CFSO 36(3(4(6(8|8,0(1,3|14|16|18 |20 7,2 711 | 7,9 8 1,3
CFSOS 83,6
CFSOA

SLOUPKY - 2



ROZMERY ( v&echny uvedené miry jsou v milimetrech)

Typ B Velikost C H Min. Min.
otvoru +0,00 | nom | vzdalenost
Délka L +0,05mm +0,08 | -0,13 od okraje
-0,13mm -0,00
=
CFSO 4113(4|6 1012|114 |16 18| 20 7,2 7,11 7,9 8
CFS0S 84,1
CFSOA
CFSO 51|3|4(6 1012|114 |16 18| 20 7,2 7,11 7,9 8 1,3
CFS0S 85,1
CFSOA

INSTALACNI PARAMETRY (v8echny uvedené miry jsou v milimetrech)

Material dilu — 1,5 mm, za studena valcovany ocelovy plech

Zavit Sloupek- Instalacni Sila na Moment na Sila na Max.
material sila zpétné protoceni vytrzeni utahovaci
(kN) vytlaéeni (N/m) skrz plech moment
(N) (N) Sroubu
(N/m)
43,1 Ocel 9,6 990 2,1 1450 0,5
63,1 Nerez 9,6 990 2,1 1150 0,4
Hlinik - - - - 0,3
63,6 Ocel 14,5 1850 3,9 1670 0,5
83,6 Nerez 14,5 1850 3,9 1350 0,4
Hlinik - - - - 0,3
84,1 Ocel 17,6 2460 8,45 3100 19 34
85,1 Nerez 17,6 2460 8,45 2450 09 2,7
Hlinik - - - - 1,1 2,1

INSTALACNI PARAMETRY (v8echny uvedené miry jsou v milimetrech)

Material dilu — 1,5 mm, hlinikovy plech 5052-H34

Zavit Sloupek- Instalacni Sila na Moment na Sila na Max.
material sila zpétné protoceni vytrzeni utahovaci
(kN) vytlaéeni (N/m) skrz plech moment
(N) (N) Sroubu
(N/m)
43,1 Ocel 4,7 700 1,2 1230 0,5
63,1 Nerez 4.7 700 1,2 985 0,4
Hlinik 4,7 700 1,2 740 0,3
63,6 Ocel 7,4 1310 2,79 1350 0,5
83,6 Nerez 7,4 1310 2,79 1100 0,4
Hlinik 7,4 1310 2,79 810 0,3
84,1 Ocel 10,5 1750 5,01 2550 19 34
85,1 Nerez 10,5 5,01 2020 09 2,7
Hlinik 10,5 1750 5,01 1525 1,1 2,1
SLOUPKY - 2




INSTALACE

Sloupky se instaluji do hladké, kruhové diry, jejiz tolerance je dana ve vySe uvedené tabulce. Sloupek se viozZi
télem do diry, pfi¢emz kovadlinka musi otvor s rozméry dle nasledujiciho obrazku. Sestihranna hlava, kteréa
presahuje nad povrch plechu se zalisuje doporucenou instalacni silou. Plochy lisovacich nastrojd musi byt
paralelni. Material pod hlavou preteCe do zapichu, ¢imzZ je prvek upevnén. Sloupek je spravné zalisovan, je-li
hlava pIné zatlatena do materialu.

a Neodhrocuijte diru pfed instalaci.

Sloupky nelisujte razem, material propruzi a nedojde ke spravnému zateceni.

q Prilis velka vile otvoru kovadlinky zplsobi vyteCeni materidlu podél sloupku a upevnéni nebude
dostatecné.

a Vyvarujte se nadmeérnych lisovacich sil.
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Typicka aplikace sloupkd

q pro montéz paneld

q pro montaz pristrojl

q pro montaz desek plosnych spojd
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Sloupky do tenkych plechu
Typ CFTM, CFTSM a CFTMA

Provedeni 1

PROTECH SpT

Specialni technologie zprocovani plechu

Provedeni 2
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Provedeni 3

ocelové

Typ CFTM  jsou pozinkované
samouchytné sloupky, typ CFTSM jsou sloupky
z nerezoveé oceli, CFTMA jsou hlinikové sloupky.
Pfednostné jsou ureny pro instalaci do velmi

CFTM

CFTSM

CFTMA

Material Povrchova Maximalni
Uprava tvrdost plechu
Uhlikova Zinek HRB 70
ocel
Nerez.ocel Pasivovano HRB 60
303
Hlinik Bez Upravy HRB 50
7075-T6

tenkych plechl od tloustky 0,6 mm.

Instalace se provadi zalisovanim do kruhové
diry. Je mozné je dodat i v palcovych mirach.
Zavit 6H 1S0.

Pfiklad oznaceni: CFTM 6M2,5-12

g uhlikova ocel pozinkovana

SLOUPKY CFTM, CFTSM a CFTMA

ROZMERY ( v&echny uvedené miry jsou v milimetrech)

6M2,5 (udava kod definujici & téla
sloupku a rozmér zavitu M2,5)
12 — celkovéa délka 12 mm

q

q

Typ Zavit Velikost Min. gtela| D H Min.
otvoru C MIN. od
Délka L +0,05mm +0,08 +0,00 okraje
-0,13mm -0,13
( provedeni prvku )
M2,5 2(3|4|6(8|10(12|14|16|18 4,19 [ 52 | 4,8 5,8
RO ENOIEGITONCONCONONCONE)
6M2,5 54 0,6 538 | 52|64 | 71
CFTM
CFTSM M3 2(3|4|6(8|10(12|14|16|18(19 4,2 0,6 4,19 [ 6,2 | 4,8 5,8
CFTMA OO@OID|A[R)|B)|B)[EB)|B)](B)
6M3 5,4 0,6 538 | 62|64 | 71
M3,5 3|14|6|8|10|12|14|16|18]|19 54 0,6 5,38 7 164 71
OIOIOIOHAIGIHONOIIONEC),
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PROTECH SpT

Sloupek s klestinou
Typ CFSSA, CFSSS a CFSSC

Specidini lechnalegie 2pracevani plachu

RN ——

Prvky se vyrabéji v provedeni uhlikova ocel, Material Povrchova Maximalni
dural a nerez s jednotnou tloustkou 4mm. Uprava tvrdost plechu
Pouzivaji se do materidld min. tloustky 1 CFSSA Hlinikova HRB 50
milimetru a vice k upevnéni desek s Castou slitina

manipulaci, kde pruzna klestina umoziiuje | CFSSS Uhlikova Zinek HRB 60
rychlou a snadnou demontaz bez pouziti ocel

naradi. Instalace se provadi zalisovanim. CPFK Nerez.ocel | Pasivovano HRB 70
Zéavit 6g 1S0. Série 400

Pfiklad oznaéeni: CFSSC 4-12
a herez ocel série 400

a 4-kod @ téla

g 12 - délka sloupku

Prvek CFSSA, CFSSS a CFSSC

ROZMERY (v8echny uvedené miry jsou v milimetrech)

Velikost Min.
otvoru
+0,08 -0,00
Délka L + 0,13 B c D H
-0,13 +0,13 | max. | +0,13 | +0,13 E
-0,13 -0,13 | -0,13
CFSSA 4
CFSSS4| 8 10|12 (14|16 |18 | 20| 22| 25| 4,77 | 5,38| 3,58 | 6,35 5,4 1
CFSSC 4

SLOUPKY -4



INSTALACNI PARAMETRY - Ocel (V8echny uvedené miry jsou v milimetrech)

Zavit Instalacni sila Sila na zpétné vytlaceni Minimalni
(kN) (N) vzdélenost od
okraje
CFSSA 1,0 Hlinik 25HRB 880 6,6
6,7
CFSSS 1,0 Hlinik 25HRB 880 6,6
6,7
CFSSC 1,5 Ocel. plech 64HRB 2670 6,6
16
INSTALACE

Prvky se instaluji do hladké, kruhové diry, jejiz tolerance je dana vySe uvedenou tabulkou. Prvek se osazenim
vlozi do diry a zalisuje doporucenou silou. Spodni i horni lisovaci nastroj je rovny, plochy lisovacich nastrojd
musi byt paralelni. Matice je spravné zalisovand, je-li vrubovani plné zatlateno do materialu a prvek dosedne
osazenim na material.

a Prvky nelisujte razem, material propruzi a nedojde ke spravnému zalisovani.

DodrZujte spravnou toleranci otvoru kovadliny, aby nedo$lo k proteceni materialu podle téla sloupku.

a Znacné prekroCeni lisovaci sily ma za nasledek zaboreni celé matice do materidlu a mize vést az k jeji
deformaci.

Q

L + 5 mm Min.

é+m5m;
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PROTECH SpT

Sloupek s kleStinou do ploSného spoje
Typ CFKSSB

Specidini lechnalegie 2pracevani plachu

Typ Material Povrchova Maximalni
Uprava tvrdost plechu
CFSSA Mosaz bez HRB 65

Prvky se vyrabéji v provedeni uhlikova ocel,
dural a nerez s jednotnym @ 4mm.

PouzZivaji se do materidld min. tloustky 1
milimetru a vice k upevnéni desek s Castou
manipulaci, kde pruzna klestina umozfuje
rychlou a snadnou demontdZz bez pouziti
naradi. Instalace se provadi zalisovanim.

Zavit 6g 1S0.
Pfiklad oznaéeni: CFKSSB 4- 20
a nerez ocel série 400
a 4-kod @ téla
a 20 - délka sloupku
Prvek CFKSSB

ROZMERY (V8echny uvedené miry jsou v milimetrech)

Velikost Min.
otvoru
+0,08 -0,00
Délka L + 0,13 B c E P T

-0,13 +0,13 | max. | +0,13 | +0,13 | +0,13 = —
0,13 0,13 | -0,13 | -0,13

CFKSSB |[8(10(12|14 |16 (182022 |25| 4,77 | 5,74 | 6,35 | 3,58 | 0,51 5,4 1,25
4
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INSTALACNI PARAMETRY - Ocel (V8echny uvedené miry jsou v milimetrech)

Zavit Instalacni sila Sila na zpétné vytlaceni Minimalni
(kN) (N) vzdélenost od
okraje
CFKSSB 2,2 484 5,6
INSTALACE

Prvky se instaluji do hladké, kruhové diry, jejiz tolerance je dana vySe uvedenou tabulkou. Prvek se osazenim
vlozi do diry a zalisuje doporucenou silou. Spodni i horni lisovaci nastroj je rovny, plochy lisovacich nastrojd
musi byt paralelni. Matice je spravné zalisovand, je-li vrubovani plné zatlateno do materialu a prvek dosedne
osazenim na material.

a Prvky nelisujte razem, material propruzi a nedojde ke spravnému zalisovani.
Dodrzte spravnou toleranci otvoru kovadliny, aby nedo$lo k proteCeni materialu podle téla sloupku.
a Znacné prekroCeni lisovaci sily ma za nasledek zaboreni celé matice do materidlu a mize vést az k jeji

deformaci.

Q

L + 5 mm Min.

N
=

NN\

.'.I -I—D'I —
Kovadlina
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PROTECH SpT

Sloupky do ploSnych spoja
Typ CKFE a CKFSE

Spaecliritachralogle zprocovoni plechu

1,5 mm Max. l
- I

Typ CKFE - ocelové pozinkované samouchytné
sloupky s elektrolyticky nanesenym cinem, typ
CKFSE jsou sloupky z nerezové oceli.

Material Povrchova Maximalni

Uprava tvrdost plechu

. ; § VP CKFE Uhlikova Cin HRB 60
Sloupky poskytuji velmi pevny a kvalitni zavit .
, [ . . ocel elektrolyticky
v tvrdych a krehkycb, m_a/ttenalech typu akry_l’ato, CKFSE Nerez.ocel Pasivovéano HRB 60
polykarbonat. PouZivaji se do materialu Série 300
tloustky 1,5 milimetru a vice. Instalace se
provadi zalisovanim. Sloupky se vyrabi
s metrickym  zavitem M3 nebo zavitem
palcovym nebo pouze prdchozi otvor.
Zavit 6H 1SO. Piiklad oznaéenf: CKFSE-M3 - 4
nebo CKFSE-3,6 -4
q nherez ocel
q zavit M3
g prdamér prachozi diry D=3,6 mm
Sloupky CKFE a CKFSE a  délka 4mm

ROZMERY (V8echny uvedené miry jsou v milimetrech)

Minimalni Velikost A B Min.
sila otvoru +0,08 | +0,13 vzdal.

materialu +0,08 -0,00 | -0,08 | -0,13 Délka L +0,13 od
-0,13 okraje

>
H rozméry ona¢. * pouze na zvlastni
Zavit D Ocel Nerez objednavku
Stoupani | +0,10
0,08 34|68 10]12]14]16

M3x0,5 CKFE-M3 | CKFSE-M3 1,5 4,2 4,68 5,56 3 4 6 8 10 | 12 | 14 | 16 4,4

3,6 CKFE-3,6 | CKFSE-3,6 15 54 5,87 7,14 3 4 6 8 10|12 | 14 | 16 55

4,2 CKFE-4,2 | CKFSE-4,2 1,5 6,4 6,81 8,74 3 4 6 8 10 | 12 | 14 | 16 7,1

E =minimalni délka zavitu v celé délce 95+ 0,4

SLOUPKY - 6



INSTALACNI PARAMETRY

Tloustka Instalacni sila Sila na zpétné Moment na
materialu (kN) vytla¢eni (N) protoceni (N/m)
M3 1,5 2,22 200 1,35
INSTALACE

Sloupky se instaluji do hladké, kruhové diry, jejiz tolerance je dana vySe uvedenou tabulkou. Sloupek se osazenim
vlozi do diry a zalisuje doporucenou silou. Spodni i horni lisovaci nastroj je rovny, plochy lisovacich nastrojd musi
byt paralelni. Sloupek je spravné zalisovan, dosedne-li osazenim pIné na material. Na rozdil od prvk{ do plechu,
kde je material vtlaCen do zapichu v téle prvku, je sloupek uchycen tésnym uloZenim. Protoceni sloupku zde
zabranuje vrubovani po obvodé téla, které je piné zabofeno do materialu.

a Sloupky nelisujte razem, materiél propruzi a nedojde ke spravnému zalisovani.
a ZnaCné prekroCeni lisovaci sily ma za nasledek zabofeni celé matice do materidlu a mlze vést az k jeji
deformaci.

Beran

Kovadlina
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Srouby
Typ CH, CHS, CHA

Specialni technologie zprocovani plechu

Material Povrchova Maximalni

Typ CH  jsou ocelové pozinkované Uprava tvrdost plechu
samouchytné Srouby, typ CHS jsou Srouby Uhlikova Zinek

z nerezoveé oceli, CHA jsou hlinikové Srouby. ocel

Pouzivaji se do materidld tloustky 1milimetr a CHS Nerez.ocel | Pasivovano HRB 70
vice. Instalace se provadi zalisovanim do Série 300

kruhové diry. Vyrabi se s metrickymi zavity od CA Hlinik Bez Gpravy HRB 50
M2,5 do M8 a v délkach od 6 do 38 milimetrd. 2024-T4

Je mozné je dodat i v palcovych mirach.

Zavit 6g 1S0. Piiklad oznaéeni: CH-M4-15

a uhlikova ocel pozinkovana
q zavitM4
qaq celkova délka L=15 mm

ROZMERY (V8echny uvedené miry jsou v milimetrech)

Délka D Velikost Minimalni Min.
L +0,4 otvoru vzdalenost
+0,4 +0,08 od okraje
Zavit -0,00
Stoupani E
Rozméry oznacené * pouze na zvlastni objednavku
M2,5 6|8(10|12|15(18 4,1 2,5 54
XO,45 * * * * * *
M3 6| 8|10(12|15(18|20|22|25 4,6 3,0 5,6 1,0
x0,5 *
M3,5 6| 8|10({12|15(18|20|22(25|28]|30 53 3,5 6,4 1,0
x0,6
M4 6 |8(10(12(15(18|20|22|25|28|30|35|38| 5,9 4,0 7,2 1,0
x0,7 *
M5 8 |10|12|15|18|20|22|25(28|30|35|38| 6,5 5,0 7,2 1,0
x0,8 *
M6 10|12(15|18|20|22|25|28|30|35|38| 8,2 6,0 7,9 1,6
x1
M8 12(15(18|20|22|25|28|30|35|38| 9,6 8,0 9,6 2,4
x1,25 *

SROUBY - 1




INSTALACNI PARAMETRY (V8echny uvedené miry jsou v milimetrech)

Zavit Plech-material Instalaéni sila Sila na zpétné Moment na
Tloustka (kN) vytla¢eni (N) proto¢eni (N/m)
M2,5 Hlinik 1,6 11,6 625 0,9
Ocel 1,5 13,0 1025 0,9
M3 Hlinik 1,6 12,9 890 1,2
Ocel 1,5 14,7 1240 1,2
M3,5 Hlinik 1,6 15,6 980 2,0
Ocel 1,5 22,3 1550 2,0
M4 Hlinik 1,6 22,3 1290 34
Ocel 1,5 26,7 1780 3,9
M5 Hlinik 1,6 24,5 1470 4,5
Ocel 1,5 32,5 2440 7,3
M6 Hlinik 2,4 28,9 2000 8,4
Ocel 2,2 445 3110 12,4
M8 Hlinik 2,4 29 2440 15,8
Ocel 2,2 49,8 3780 21,5
SROUBY - 1




INSTALACE

Srouby se instaluji do hladké, kruhové diry, jejiz tolerance je dana vyse uvedenou tabulkou. Sroub se vloZi do
diry, pficemz rozmér otvoru kovadlinky je dan nasledujici tabulkou. Zalisuje se doporucenou silou. Plochy
lisovacich nastrojl musi byt paralelni. Sroub je spravné zalisovan, je-li hlava pIné zatlaCena do materialu.

a Neodhrocuijte diru pfed instalaci.
Srouby nelisujte razem, material propruzi a nedojde ke spravnému zateceni.
q Prilis velka vile otvoru kovadlinky zplsobi vyteceni materialu podél Sroubu a upevnéni nebude dostateCné.

Q

. Nastroj pro plech do 1.5 mm a Sroub M2,5 az M5
LISOVACI

NASTROJ &royp 2 90 2.3 mm pro Sroub ME.

HOWADLIMNA,

Mastroj pro plech nad 1,5 mm a Sroub M2,5 az M5
anad 2,3 mm pro Sroub MG a M8

.

7k

/ DELKA
SRCUBY + 5mm

ROZMERY NASTROJU (VSechny rozméry v milimetrech)

SRCUEB

KO DL IMNA

Zavit Rozméry kovadlinky
X +0,1 Y +0,08
M2,5 3,1 2,5
M3 3,6 3,0
M3,5 4,1 3,5
M4 4,6 4,0
M5 5,6 5,0
M6 6,6 6,0
M8 - 8,0
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Srouby

Typ HCH a HCHS pro vysoky moment o e

/

w

AL
(7770

I

| <5

Typ HCH jsou ocelové pozinkované Typ Material Povrchova Maximalni

samoulchytné Srouby, typ HCHS jsou Srouby Uprava tvrdost plechu
z nerezoveé oceli. HCH Uhlikova Zinek HRB 85
Silnd hlava prvku poskytuje vysoky odpor na ocel
protoCeni a protahnuti plechem. HCHS Nerez.ocel Pasivovano HRB 70
Instalace se provadi zalisovanim do kruhové Série 300
diry materialu od tloustky 1,3 mm. Vyrabi se
s metrickymi zavity od M5 do M10 a v délkach
od 20 do 50 milimetr(. Je mozné je dodat i v
palcovych mirach.
Zavit 6g 150. Pfiklad oznageni:  HCH-M6-30
a uhlikova ocel pozinkovana
q zavit M6
g celkova délka L=30 mm

ROZMERY (v8echny uvedené miry jsou v milimetrech)

Velikost Min.
otvoru vzdalenost
Min. +0,13 osy prvku
Zavit | N -0,00 A B od okraje
Stoupani | ©Oc€ erez Délka L + 0,4 H max. | +0,25
-04 -0,25
M5x0,8 HCH | HCHS | 20| 25| 30 1,3 5,0 1,14 | 7,8 10,7
M6x1,0 HCH | HCHS | 20| 25| 30 | 35 15 6,0 1,27 | 94 11,5
M8x1,25 HCH | HCHS | 20| 25|30 | 35| 40| 50 2,0 8,0 1,78 | 12,5 12,7
M10x1,5 HCH HCHS [ 20| 25| 30| 35|40 | 50 2,3 10 2,29 | 15,7 13,7

SROUBY - 2



INSTALACNI PARAMETRY (V8echny uvedené miry jsou v milimetrech)

Zavit Plech-material Tvrdost Instalaéni Sila na zpétné Moment na

Tloustka mat. dle sila vytlaceni (N) proto¢eni (N/m)
HRB (KN)

M5 Hlinik 1,5 15 13 778 51
Ocel 1,5 65 26 1556 8,1

M6 Hlinik 1,5 43 29 1620 16,3
Ocel 1,5 59 33 2020 16,4

M8 Hlinik 2,3 39 35,6 1780 31,2
Ocel 2,3 58 44,5 2890 36,6

INSTALACE

Srouby se instaluji do hladké, kruhové diry, jejiz tolerance je dana vy3e uvedenou tabulkou. Sroub se vloZi do
diry a zalisuje doporucenou silou. Plochy lisovacich nastrojli musi byt paralelni. Sroub je spravné zalisovan,
neni-li hlava plné zatlaCena do materialu viz. rozmér A.

Neodhrocuijte diru pred instalaci.

Srouby nelisujte razem, material propruzi a nedojde ke spravnému zateceni.

PFilis velka vlle otvoru kovadlinky zplsobi vyteCeni materialu podél roubu a upevnéni nebude dostatecné.
Prekroceni lisovaci sily ma za nasledek deformaci hlavy sloupku a piné vtlaceni hlavy do materialu.

20000

0,94 - 0,96 mm ( M5 )
1,14 -1,16 mm ( M6 )

|
| |
1,62 - 1,64 mm ( M8)
~— B — 2,1-2,12 mm ( M10)

+ 0,4 mm
+ 0,6 mm

Prvek HCH
\]\ 1! l_fl {7
\-.___ﬁ
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PROTECH SpT

Srouby
Typ TCH a TCHS do tenkéeho plechu

Specialni technologie zprocovani plechu

T Ny
RN
Typ TCH jsou ocelové  pozinkované Typ Material Povrchova Maximalni
samouchytné Srouby, typ TCHS jsou Srouby Uprava tvrdost plechu
z nerezové oceli. TCH Uhlikova Zinek HRB 85
Tyto Srouby jsou predureny pro instalaci do ocel
tenkého plechu (od 0,5 mm) TCHS Nerez.ocel Pasivovano HRB 70
Instalace se provadi zalisovanim do kruhové Série 300
diry, viz. obr.. Vyrabi se s metrickymi zavity od
M3 do M5 a v délkach od 6 do 38 milimetr{. Je
mozné je dodat i v palcovych mirach.
Zavit 6g 1S0.
Priklad oznaéeni: TCH-M4-10
a uhlikova ocel pozinkovana

q zavitM4
qaq celkova délka L=10 mm

ROZMERY (V8echny uvedené miry jsou v milimetrech)

Min. Velikost Min.
otvoru A vzdalenost
Zavit +0,13 osy prvku
Stoupani DélkaL + 0,4 -0,00 +0,4 | od okraje
-0,4 H -0,4
M3x0,5 6|8(10(12|15]|18 0,51 3,0 4,5 5,6
M4x0,7 10112115(18(20(22(25|28|30| 35|38 0,51 4,0 5,8 7,2
M5x0,8 10(12(15|118|20(|22|25|28|30| 35|38 0,51 5,0 6,4 7,2

SROUBY - 3



INSTALACNI PARAMETRY (V8echny uvedené miry jsou v milimetrech)

Zavit Plech-materidl | Tvrdost Max. Instalaéni sila | Sila na zpétné Moment na
Tloustka mat. dle pritahovaci (kN) vytlaéeni (N) | protoceni (N/m)
HRB mom. na matici
(N.m)
M3 Hlinik 0,5 28 0,74 53 245 0,8
Ocel 0,6 52 6,7 490 1,0
M4 Hlinik 0,5 28 1,70 9,8 310 1,3
Ocel 0,6 52 13,4 670 3,0
M5 Hlinik 0,5 28 3,50 13,4 350 1,7
Ocel 0,6 52 17,8 710 3,4
INSTALACE

Srouby se instaluji do hladké, kruhové diry, jejiz tolerance je dana vyse uvedenou tabulkou. Sroub se vloZi do diry a
zalisuje doporucenou silou. Plochy lisovacich nastrojd musi byt paralelni. Sroub je spravné zalisovan, neni-li hlava piné
zatlaCena do materialu viz. rozmér A.

Neodhrocuijte diru pfed instalaci.

Srouby nelisujte razem, material propruZi a nedojde ke spravnému zateceni.

PFili§ velka vile otvoru kovadlinky zpQsobi vyteCeni materialu podél Sroubu a upevnéni nebude dostatecné.
PrekrocCeni lisovaci sily ma za nasledek deformaci hlavy sloupku a piné vtlaceni hlavy do materialu.

Rozméry nastrojli v mm

20000

Zavit Rozméry kovadlinky
X+0,1 Y + 0,08
M3 3,6 3,03
M4 4,6 4,03
M5 5,6 5,03

8 \k:-:} Rozméry nastrojt [ F__ >
o 4
B t 0,5 mm —i * 0.5 mm

[

+ 0.6 + 08

_—_ — — e Prvek TCH
S S [ S
1 /

é_
=

plech 0,5 - 0,7 mm

K —=

Ay A5
~ H\

: ! ,

L # 5 mm

- Y —
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Srouby

Typ CHE a CHES s malou hlavou

Typ CHE jsou ocelové  pozinkované
samoulchytné Srouby, typ CHES jsou Srouby

Material

PROTECH SpT

Specialni technologie zprocovani plechu

Povrchova

Maximalni

Uprava

tvrdost plechu

z nerezoveé oceli. CHE Uhlikova Zinek HRB 80
Tyto 3rouby jsou predurCeny pro instalaci ocel

do max. mozného okraje materidlu, nebo tam, CHES Nerez.ocel Pasivovano HRB 70
kde je malo prostoru pro aplikaci standartniho Série 300

Sroubu CH.

Instalace se provadi zalisovanim do kruhové

diry od 1 mm tloustky, viz. obr.. Vyrabi se

s metrickymi zavity od M2,5 do M5 a v délkach

od 6 do 35 milimetr(. Je mozné je dodat i v Pfiklad oznaéeni: CHE-M4-10

palcovych mirach. a uhlikova ocel pozinkovana

q zavitM4
qaq celkova délka L=10 mm

Min. S Velikost Min.

Délka L +0,15 max. otvoru H vzdalenost

Zavit -0,15 F«a A +0,08 osy prvku

Stoupéni -0,00 +0,4 | od okraje

=rdh

M2,5X0,45| 6 8 [10| 12 | 15| 18 1 2,1 2,5 3,15 2,8
M3X0,5 6 8 10|12 |15( 18| 20 | 25 1 2,1 3 3,65 3,3
M3,5X0,6 | 6 8 10|12 | 15|18 | 20| 25| 30 1 2,3 3,5 4,15 3,8
M4X0,7 6 8 10|12 |15|18 |20 (25| 30| 35 1 2,4 4 4,65 4,3
M5X0,8 8 10|12 |15|18 |20 (25| 30| 35 1 2,7 5 5,9 5,6

[alnYalNI=}Y/ 7



INSTALACNI PARAMETRY (V8echny uvedené miry jsou v milimetrech)

Zavit Plech-material Tvrdost Max. pfitahovaci | Instalacni sila Sila na zpétné Moment na
Tloustka mat. dle mom. na matici (KN) vytlageni (N) protoceni (N/m)
HRB (N.m)
M2,5 Hlinik 1,2 33 0,41 31 285 0,55
Ocel 1,1 54 0,41 5,3 450 1,1
M3 Hlinik 1,2 33 0,46 4,4 285 0,65
Ocel 1,1 54 0,74 5,3 475 1,25
M3,5 Hlinik 1,2 33 0,58 4,4 290 0,76
Ocel 1,1 54 1,15 6,6 500 1,75
M4 Hlinik 1,2 33 0,75 5,3 365 1,1
Ocel 1,1 54 1,7 6,6 550 2,1
M5 Hlinik 1,2 33 1,11 11,1 530 2,2
Ocel 1,1 54 2,25 20 1000 4.4
INSTALACE

Srouby se instaluji do hladké, kruhové diry, jejiz tolerance je dana vyse uvedenou tabulkou. Sroub se vloZi do diry a
zalisuje doporucenou silou. Plochy lisovacich nastroj& musi byt paralelni. Sroub je spravné zalisovan, je-li hlava piné
zatlaCena do materialu.

Neodhrocuijte diru pred instalaci.

Srouby nelisujte razem, material propruZi a nedojde ke spravnému zateceni.

PFilis velka vile otvoru kovadlinky zplsobi vyteCeni materialu podél Sroubu a upevnéni nebude dostate¢né.
PrekrocCeni lisovaci sily ma za nasledek deformaci hlavy sloupku a piné vtlaceni hlavy do materialu.

Rozméry nastrojli v mm

20000

Zavit Rozméry kovadlinky
X+0,1 Y + 0,08
M2,5 3,1 2,53
M3 3,6 3,03
M3,5 4,1 3,53
M4 4,6 4,03
M5 5,6 5,03

s Preck CHE

Prvek CHE

S aYa NI}V 7




PROTECH SpT

Prvky pro panely ploSnych spoju
Typ CPFK

Specidini lechnalegie 2pracevani plachu

M. Houdtka maler lu
A5 mm

Milesress ¢ sadri o krowzak

Tyto prvky se vyrdbéji pouze z nerez oceli Typ Material Povrchova Maximalni
s velikosti metrického zavitu M3. Uprava tvrdost plechu
Pouzivaji se do materiald min. tloustky 1,5 Nerez.ocel Pasivovano

milimetru a vice k upevnéni desek bez pouziti Série 300

naradi a Castou manipulaci. Instalace se
provadi zalisovanim. Je mozné volit ze tfech
délek zavitové Casti ( rozmér G ).

Zavit 6g 1S0.
Pfiklad oznaéeni: CPFK M3-40
a herez ocel série 300
q zavit M3
g 40- délka zAavitové Casti
Prvek CPFK

Velikost Min.
otvoru vzdalenost
+0,08 -0,00 osy od

Zavit G P L D A Y B C okraje
Stoupéni Nerez (04) | (04) | (04 BO{::, MAX. | (0,13) | (0,25) | (0,08) E

CPFKM3-40 | 6,4 | 0,0
M3x0,5 CPFKM3-62 | 95| 32|48 (82| 91 19|72 728 6,75 51
CPFEKM3-84 [12,7| 6,4
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INSTALACNI PARAMETRY - Ocel (v8echny uvedené miry jsou v milimetrech)

Zavit Instalacni sila Sila na zpétné vytlaceni | Moment na protoceni Minimalni
(kN) (N) (N/m) vzdélenost od
okraje (mm)
M3 11 245 3 6,75
INSTALACE

Prvky se instaluji do hladké, kruhové diry, jejiz tolerance je dana vySe uvedenou tabulkou. Prvek se osazenim
vlozi do diry a zalisuje doporucenou silou. Spodni i horni lisovaci nastroj je rovny, plochy lisovacich nastrojd
musi byt paralelni. Matice je spravné zalisovand, je-li vrubovani plné zatlateno do materialu a prvek dosedne
osazenim na material.

a Prvky nelisujte razem, material propruzi a nedojde ke spravnému zalisovani.

Volte vidy spravny typ dle tloustky materialu.
a Znacné prekroCeni lisovaci sily ma za nasledek zaboreni celé matice do materidlu a mize vést az k jeji

deformaci.
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